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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogéine ” pkt.6
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

1. Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:

- ogledziny.

- badanie zgodnosci wykonania zbrojenia z obowigzujgcymi przepisami,

- badanie zgodnosci wymiarow zbrojenia z projektem,

- badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,

- sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletéw wykonanych w

specjalistycznych zaktadach centrainych,

- badanie jakosci pofgczer zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
2. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu i w ustawieniu zbrojenia nie powinny byé wieksze niz podano w tabeli
ponizej.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw w wykonaniu zbrojenia

Okreslenie warto$¢ odchyiki
wymiaru
Od wymiarow siatek i szkieletow wigzanych lub
zgrzewanych:
a. w diugosci elementu + 10 mmm
b. w szerokosci (wysokosci) elementow
przy wymiarze do 1 m = 5mm
przy wymiarze powyzej 1 m + 10 mm
W rozstawie pretow podtuznych poprzecznych i
strzemion:
a - przy srednicy 20 mm 10 mm
b - przy $rednicy 20 mm £05d
W potozeniu odgieé pretéw +02d
W grubosci warstwy +10
otulajacej mm
W potozeniu potgczen (stykow) pretéw +25

mm

6.3. Warunki badan stali i innych materiatow powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowg powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
Paristwowych, a w przypadku braku takich norm na podstawie aprobaty technicznej wydanej przez jednostke
upowazniong do wydawania aprobat technicznych.

W zaleznosci od srednicy pretow i klasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczone w postaci kregdw lub
wigzek pretéow prostych. Srednica kregéw powinna wynosi¢ 550-1000 mm, a ich masa do 1000 kg. Masa
wigzek pretdw nie powinna przekracza¢ 5000 kg.

Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczone o diugosciach 10 - 12 m, jezeli w zamowieniu nie
okreslono innej dtugosci wymaganej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot podano ST 00.00.00 , Wymagania ogoine " pkt.7

7.2. Jednostka i zasada obmiarowania

Obmiar robét nalezy wykonywaé w tonach zamontowanego zbrojenia.

7.3 Wielkosci obmiarowe rob6t zbrojarskich okresla sig na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogoine ” pkt.8
8.2. Odbidr deskowania nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét zbrojarskich.
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8.3. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne wyniki.
8.4. Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetonowe i
sprezone. Obliczenia statyczne i projektowania PN —89/H-06250 Roboty betonowe i zelbetowe Wymagania i
badania przy odbiorze. PN -88/B-06250 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania i badania przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega :
a. zgodnosc¢ z dokumentacja techniczng ,

b. rodzaj zastosowanych materiatéw,
c. odbior deskowan i rusztowan,
d. badanie prawidiowosci i doktadnosci wykonania zbrojenia,

1. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny byé¢ podane numery
rysunkéw roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunieciu ewentualnych wad
i usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.
2. Do protokotu odbioru zbrojenia dotaczamy:

- zaswiadczenia o jako$ci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

- protokoly badania potgczen zgrzewanych, i spawanych wykonanych na placu budowy,

- odpisy lub wykaz dokumentow o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie

roboczym.

Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem
dopuszczajgcym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano ST 00.00.00 , Wymagania 0golne " pkt.9
9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetonowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowania

PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe - Wytyczne wykonawstwa.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetonowe i sprezone. Obliczenia statyczne |
projektowania

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety giadkie

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety gtadkie — Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowe

PN-1SO 6935-2/AK: 1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowe — Dodatkowe wymagania stosowane
w Kraju

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej

tresci.
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STB 01.03.00 BETON KONSTRUKCYJNY

1. Nazwa zamoéwienia

~WIATA MAGAZYNOWA, BUDYNEK MAGAZYNOWY DLA WOJEWODZKIEGO MAGAZYNU
PRZECIWPOWODZIOWEGO”

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zelbetowe

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizagji

robdt wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
- wylanie elementow zelbetowych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do nigj
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonywaniu robot zelbetowe nalezy rozumieé wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem robét zelbetowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto "? wykonuje i kontroluje
poszczegdine operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych robét zelbetowe

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét
Przy wykonywaniu robot zelbetowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN -B-06251:1963
Roboty betonowe i zelbetowe. Wytyczne wykonawstwa
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoéé z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdine wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét

podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.1.5

2. MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w ST

00.00.00,Wymagania ogdine , pkt.2
2.2 Drewno na deskowania i rusztowania
Drewno tartaczne iglaste oraz tarcica stosowana do robot ciesielskich powinno odpowiadaé
wymaganiom normy
Sklejka na deskowania powinna odpowiadaé normie.
2.3 Elementy stalowe rusztowan sktadanych
Elementy stalowe do budowy rusztowarn sktadanych sg elementami zinwentaryzowanymi.
Odbidr tych elementdw powinien by¢ wykonany przez wytwornie przy dostawie.
Wymiary zasadniczych elementdw rusztowar powinny odpowiada¢ wymaganiom dla:
* rur bez szwu
* ksztattownikow
* blach grubych i uniwersalnych

2.4 Beton konstrukeyjny C25/30, C25/30, C 20/25, C16/20, C 12/15, C 8/10 dostarczony z wytwérni.

Do konstrukgji nalezy uzy¢ betonu produkowanego w wyspecjalizowanej wytworni klasy przyjetej w projekcie.
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 14845-1:2008 Metody badania widkien w betonie —
Czes¢ 1: Betony wzorcowe. Ewentualne dodatki do betonu ufatwiajgcych betonowanie mogg byé stosowane
w ilosciach i na warunkach podanych w Aprobatach Technicznych.
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Nie dopuszcza sig¢ stosowania do elementdw konstrukcyjnych betonow wykonywanych na budowie w
warunkach poligonowych bez dostatecznych $rodkéw kontroli.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.3

3.2 Sprzet do wykonania robot zelbetowych

Rusztowania i deskowania

Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego dla realizacji robét
zgodnie z zalozong technologig. Zaleca sig stosowanie nowoczesnych systemow rusztowan i deskowan
oferowanych przez specjalistyczne przedsiebiorstwa.

Betonowanie konstrukc;ji.

Roboty nalezy prowadzi¢ przy uzyciu sprzetu do transportu mieszanki betonowej i jej zageszczania.

Dobodr srodkéw transportu wewnetrznego powinny zapewni¢ dostarczenie do miejsca betonowania betonu o
zatozonej konsystencji oraz przyjetego sposobu zageszczania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.4
4.2 Rusztowania i deskowania
Zastosowane materiaty mogg by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzglgdem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczeristwa transportu
Transport poziomy elementéw.
Sposob zatadowania i umocowania elementéw otrzymanych z demontazu rusztowan i deskowan na &rodki
transportu powinien zapewnia¢ ich statecznos¢ i ochrone przed przesunigciem sig tadunku podczas transportu.
Elementy wiotkie oraz klatki przestrzenne powinny byé odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i
zdeformowaniem.
Transport pionowy elementow skiadanych.
Uchwyty do zamocowania stgzen nie powinny byé znieksztatcone lub wygiete. Podnoszone elementy powinny
by¢ zabezpieczone przed odksztaiceniem, na przykiad przez zastosowanie podktadek drewnianych pod peta
lub haki podnoszace elementy.
Sktadowanie elementow rusztowan stalowych.
Elementy nalezy ukiada¢ na podktadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetknigcia z ziemig, zalania woda
i gromadzenia si¢ wody w zagtebieniach konstrukcji. Przy ukladaniu elementéw w stosy pionowe nalezy
stosowaC odpowiednio roztozone podkiadki drewniane miedzy elementami, dla zabezpieczenia elementéw
przed odksztaiceniami wskutek przegiecia lub docisku, oraz zachowac odstepy umozliwiajace bezpieczne
podnoszenie elementéw. <Przy skiadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na diuzszy okres czasu
nalezy przeprowadzac okresowg kontrolg elementéw, zwracajgc szczegolnie uwage na zabezpieczenie
przed korozjg. Przy stosowaniu rusztowarn i deskowar systemowych nalezy przestrzegaé wymogow jakie
narzuca dostawca systemu.
4.3 Transport beton
Transport mieszanki betonowej na budowe nie powinien powodowac jej segregacji, zmian konsystencji i skiadu
Mieszanka betonowa musi by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie moze byc diuzszy niz:

* 60 min.- przy temperaturze otoczenia do + 15 °C

* 40 min.- przy temperaturze otoczenia do +20 °C

25 mi n.- przy temperaturze otoczenia do + 30 °C

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest nie dopuszczalne.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodine zasady wykonania rob6t podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.5
5.2. Warunki przystgpienia do robot
- Przed rozpoczeciem robot zelbetowych nalezy :
b. sprawdzi¢ czy opor jednostkowy podioza gruntowego na poziomie posadowienia jest co
najmniej rowny warto$ci wskazanej w projekcie

c. dokonac odbioru deskowania i zbrojenia
Wykonawca przed przystgpieniem do betonowania powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacii
Projekt technologiczny betonowania, ktéra okresla¢ bedzie kolejno$é betonowania i czas wykonania robét oraz
planowaé termin rozebrania deskowania i rusztowania.
5.3 Przy wykonywaniu robot zelbetowych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN —88/B-06250

Roboty betonowe i zelbetowe Wymagania i badania przy odbiorze.

5.3.1 Wykonanie rusztowania i deskowania
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Budowe rusztowan i deskowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz wg wymagar BN-
70/9080-01 ,Rusztowania drewniane budowlane. Wytyczne ogélne projektowania i wykonania”. Przykiadowe
wymiary elementéw deskowan stropéw zelbetowych pokazano w zataczonej ponizej tabeli STK3.1.

Wykonanie deskowan powinno uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze zwigzane ze strzatkg konstrukcji,
ugieciem i osiadaniem rusztowan pod wplywem cigzaru utozonego betonu o ile wielkosci te podane sg w
Dokumentacji Projektowej. Deskowanie i zwigzane z nim rusztowanie powinny w czasie ich eksploatacji
zapewni¢ sztywno$¢ i niezmiennos¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W przypadkach stosowania
nietypowych deskowan i zwigzanych z nimi rusztowarn, projekt ich powinien byé kazdorazowo oparty na
obliczeniach statycznych sporzgdzonych w oparciu o odpowiednie normy.

Ustalona konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem Swiezej

Masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania,
sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowar powinna umozliwiaé fatwy
ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowarn powinny by¢ tak szczelne, aby
zabezpieczaly przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.

Mozna stosowaC deskowania metalowe i podlegajg one takim samym wymaganiom jak drewniane. Blachy
uzyte do tych szalunkow winny mie¢ grubo$¢ zapewniajac im nieodksztaicalnosé.

tby Srub i nitéw powinny byé zagtebione.

Klamry lub inne urzadzenia tgczgce powinny zapewni¢ sztywne potaczenie szalunkéw i mozliwosé ich
usunigcia bez zniszczen betonu. Deskowania winny by¢ chronione przed rdzg tluszczem i innymi
zanieczyszczeniami. Wnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem parafinowym, ktéry nie
zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Natluszczenie nalezy wykona¢ po zakorczeniu budowy
deskowan lecz przed utozeniem zbrojenia, ktére w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu
jakimkolwiek $rodkiem.

Sruby, prety, $ciagi w deskowaniach powinny by¢ wykonane ze stali w ten sposéb, by ich czes¢ pozostajgca w
betonie odlegta byta od zewnetrznej powierzchni co najmniej 0 25 mm.

Otwory po $ciggach nalezy wypetnia¢ zaprawg cementowg 1:2. Podczas betonowania z konstrukeji nalezy
usuwac wszelkie rozporki i zastrzaly z drewna lub metalu (te ostatnie do 25 mm od zewnetrznej powierzchni
betonu).

Wszelkie krawedzie betonu winny by¢ $ciete pod katem 45° za pomoca listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 mm.
Listwy te musza by¢ nastepnie usuwane z wykonanej konstrukeji. Deskowania belek i rozpietosci ponad 3.0 m
powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich ugiecia, przy czym
wielko$¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek przy
obcigzeniu catkowitym (o ile przewiduje to projekt).

Wymiary deskowar stropow Zebrowych

Tarcze boczne
grubosc desek, mm
Wysokosc
belki 19 25 40
m
Rozstaw przekroj naktadek | rozstaw naktadek | przekrdj nakiadek | rozstaw naktadek | przekrdj naktadek
naktadek m mm m mm m mm
0.3 0.60 19x80 0.80 25x80 1.30 40x90
0.4 0.50 25x80 0.70 25x90 1.20 40x80
0.5 0.50 40x60 0.70 40x60 1.10 40 x 90
0.6 0.50 40x60 0.60 40x90 1.00 40x90
0.8 0.40 40 x 90 0.60 40 x 100 0.80 40 x 100
1.0 0.40 40 x 100 0.60 40x 120 0.90 40x120
1.2 0.40 40 x 120 0.60 40 x 150 0.90 40x150
Tarcze denne i deski oporowe
Wysoko$¢ | Rozstaw gtowic Przekroj desek oporowych, mm Gwozdzie do przybicia desek oporowych
belki stojakdw, m érednica-mm | diugosé. mm | Jiczba sztuk
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0.3 1.25 25x120 3.0 70 2
0.4 1.15 25x120 35 80 3
05 1.05 25x 120 3.5 80 4
0.6 1.00 25x120 3.5 80 5
0.8 0.95 40x100 4.0 100 6
1.0 0.85 40x100 45 100 6
1.2 0.80 40 x 100 50 125 6
Grubosé dna 50 mm
0.3 1.65 25%120 3.0 70 3
0.4 1.45 25x120 3.5 80 3
0.5 1.35 25x120 3.5 80 5
06 1.25 25x120 4.0 100 5
0.8 1.15 50 x 100 4.5 125 6
1.0 1.05 50x100 50 125 6
1.2 1.00 50 x 100 50 125 8
Rygle
Rozpietosé grubosé plyty, mm
piyty w
$wietle m od 60 do 80 ] od 90 do 120
grubosé rygli, mm
40 50 40 50
wysokosé rygli, mm
1.6 90-100 80-90 100-110 100
1.8 100-110 80-100 120 110
2.0 110-120 100-110 130 120
2.2 120-130 110-120 140-150 130
2.4 130-140 120-130 150 140-160
Deski podporowe rygli
Rozstaw arubo$é pyty, mm
podpér koryt od 60 do 80 od 90 do 120
belek m gruboéé desek podporowych, mm
25 I 40 50 25 40 [ 50
wysokosc desek podporowych, mm
0.8 120 60 60 120 70 60
1.0 120 80 70 120 90 80
1.2 120 90 80 130 100 90
1.4 130 110 100 150 120 110
1.6 150 120 110 170 140 120
1.8 170 140 120 - 150 140
2.0 - 160 130 - 160 150
2.2 _ 200 140 - 190 170
25 - 170 - - 180-200
2.7 ) > 190 . - 200-220
3.50 - - 200 - 220 - - 220 - 240

Deskowania powinny by¢ wykonane scisle wedtug Dokumentaciji Projektowej i przed wypetnieniem masg
betonowa doktadnie sprawdzone, aby wykluczaly mozliwosc, jakichkolwiek znieksztatcer lub odchylen w
wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowar i zwigzanych z nimi rusztowar
powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczna.

Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

W przypadku kiedy w czasie prac montazowych zachodzi mozliwosé zetkniecia stalowego elementu
rusztowania z przewodem linii energetycznej, linie energetyczne na czas montazu powinny byé wytgczone.

W przypadku kiedy zachodzi obawa, ze podczas przenoszenia dzwigiem czesci montowanej konstrukcji moga
dotyka¢ przewoddw elektrycznych, nalezy wykona¢ odpowiednie zabezpieczenie uniemozliwiajgce zetkniecie
przewoddw z konstrukcja.

Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest dozwolone takie wykonywanie
rusztowan, ze dostep do nich prze widziany jest jedynie przez wspinanie sie po konstrukgji rusztowania.

Na wierzchu rusztowan powinny by¢ pomosty z desek z obustronnymi poreczami wysokosci co najmniej 1.10 m
i z krawgznikami wysokosci 0.15m. Szeroko$¢ swobodnego przejscia dla robotnikéw nie powinna byé mniejsza
od 0.60 m.

Wykonanie rusztowan i deskowan systemowych nalezy wykona¢ wedtug zalecen dostawcy systemu.
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5.3.2 Utozenie mieszanki betonowej i pielegnacja betonu
Przygotowanie do utozenia mieszanki betonowej obejmuje nastepujgce czynnosci:

1.Przed przystgpieniem do betonowania powinna byé formalnie stwierdzona prawidtowosé wykonania
wszystkich robét poprzedzajgeych betonowanie, a w szczegélnosci:
- wykonanie deskowania, rusztowar, usztywnier, pomostéw itp.,
- wykonanie zbrojenia,
- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
wykonanie wszystkich robot zanikajgeych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,
prawidtowos$c rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych zbrojenie i
deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych potozenie
armatury itd., gotowo$¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
2. Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposérednio przed betonowaniem oczyszczone ze Smieci, brudu,
ptatkow rdzy, ze zwroceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czesci stupkow i cian.
3. Powierzchnie okfadzin z betonu przylegajgce do betonu powinny byé zwilzone wodg bezposrednio przed
betonowaniem.
4. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatow powinny byé powleczone
$rodkiem uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych
technicznie stosuje sie deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczyé woda.
5. Powierzchnie uprzednio ufozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementow
wbudowanych w konstrukcje monolityczne powinny byé przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa
cementowego.
6. Woda pozostata w zagigbieniach betonu powinna byé usunieta.

W czasie uktadania mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujgcych ogdinych zasad:

1. Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinna przekraczac 3.0 m.
2. Stupy o przekroju co najmniej 40x40 cm. lecz nie wigkszym niz 80x80 cm, bez krzyzujgcego sie zbrojenia,
mogg by¢ betonowane od gory z wysokosci nie wiekszej niz 5.0 m.
Przy stosowaniu mieszanki o konsystencii plastycznej lub ciektej betonowanie stupéw od gory moze sie
odbywac z wysokosci nie przekraczajacej 3.0 m.
3. W przypadku ukiadania mieszanki betonowej z wigkszych wysokosci od podanych w p. | i 2 nalezy stosowac
rynny. rur\ teleskopowe, rury elastyczne (rekawy) itp.
Przy koniecznosci zastosowania urzgdzen pochylych nalezy ich wyloty zaopatrzyé w urzgdzenia (klapy
ruchome) pozwalajgce na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia bez
rozwarstwienia. Przy ukfadaniu mieszanki betonowej z wysokosci wiekszej niz 10,0 m nalezy stosowaé
odcinkowe przewody gietkie zaopatrzone w posrednie i koricowe urzadzenie do redukcji predkosci padajacej
mieszanki.
4. Ukiadanie mieszanki betonowej powinno by¢é wykonywane przy zachowaniu nastepujacych warunkdw
ogolnych:

* W czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sig deskowan i rusztowan, czy

nie nastgpuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgii,

* szybko$¢ i wysokos¢ wypetnienia deskowania mieszankg betonowg powinny byé okresione

wytrzymato$cig i sztywnoscia deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

* w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona

przed nadmierng utratg wody,

* w czasie deszczu ukladana i utozona mieszanka betonowa powinna byé niezwiocznie chroniona

przed wodg opadowg; w przypadku gdy na $wiezo utozong mieszanke betonowg spadta

nadmierna ilos¢ wody powodujgca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usungé.

* w miejscach- w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone

zbrojenie utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowad

zageszczanie reczne za pomocg sztychowania.
5. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robét, w
ktérym powinny by¢ podane:

* data rozpoczecia i zakoriczenia betonowania catoéci i wazniejszych fragmentéw lub czesci budowli,

* wytrzymatos¢ betonu na sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja

mieszanki betonowej,

+ daty. sposob, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a

nastepnie wyniki i terminy badan,

* temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczgce warunkéw atmosferycznych.
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Zageszczanie mieszanki betonowej

1. Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzgdzen mechanicznych.

2. Mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegaé rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w
mieszance betonowej po zaggszczeniu nie powinna by¢ wieksza od dopuszczalnej.

3. Regczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencii ciektej i potciekte]
lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzanych.

4. Przy stosowaniu wibratoréw pogrgzanych odlegto$é sgsiednich zagtebier wibratora nie powinna by¢ wieksza
niz 1.5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej mieszanki betonowej nie
powinna by¢ wigksza od 1,25 dtugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy
powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki.

5. Przy stosowaniu wibratoréw powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach
powinny zachodzi€ na siebie na odlegtos¢ 10-20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nic
powinna przekraczac w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwajnie -
12 em.

6. Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoréw pogrgzanych, predko$¢ posuwu wibratorow
powierzchniowych. jak i skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratorow powinny byé ustalone
doswiadczalnie dla kazdego rodzaju mieszanki betonowe;j.

7. Zakres i sposob stosowania wibratoréw powinny byé ustalone doswiadczalnie w zaleznosci od

przekroju konstrukcji, mocy wibratorow, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowe;j itp.

8. Opieranie wibratorow wszelkich typéw o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.

9. Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukcji i rodzaju deskowan, przy czym:

a) wibratory wgtgbne nalezy stosowa¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gesto

plastycznej: wibratory wgiebne o duzej mocy (powyzej 1,47 kW) nalezy stosowaé dia konstrukii

betonowych i konstrukcji zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w

jednym kierunku 0,8 m; wibratory wgtebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowaé do
konstrukcji betonowych oraz zelbetowych o normalnym zbrojeniu i 0 wymiarach 0,2-0,8 m,
Wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do w wibrowania podiozy,
stropow, piyt itp.; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na sgsiednich stanowiskach
powinny zachodzi¢ na siebie na odlegto$¢ okoto 20 cm; grubo$¢ warstwy betonu zageszczonego
wibratorami powierzchniowymi nie powinna by¢ wigksza niz:
- 25 cm w Konstrukcjach zbrojonych pojedynczo, - 12
cm w konstrukcjach zbrojonych podwajnie,
c¢) wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie
pozwalajgcym na uzycie wibratoréw wgtebnych.
10. Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, ze nie Hega
uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora jest mozliwe dopiero po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci co najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
11. Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami prézniowymi powinno byé
prowadzone wg instrukcji dostosowanych do rodzaju urzgdzenia i konstrukcji, ze zwréceniem szczegoéinej
uwagi na zapewnienie:
- dostatecznej sztywnosci plyt deskowania umozliwiajgcych odcigganie nadmiaru wody z
mieszanki betonowej,

- tatwosci montazu i rozbiérki deskowania,

- duzej szczelnosci komér podcisnieniowych przylegajacych do piyt deskowania
odciggajgcych wode,

- fatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komér podcignieniowych.

- mozliwosci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci potozenia

elementdw | montazu zbrojenia.
12. Reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ za pomocg sztychowania kazdej utozonej
warstwy pretami stalowymi w taki sposob, aby korice pretéw wchodzity na gtebokos¢ 5-10 cm w warstwe
poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

Uktadanie mieszanki betonowej w konstrukcjach masywnych

I. Przebieg betonowania konstrukcji masywnych oraz pomiar temperatury zabetonowanych czesci powinien by¢
podany w projekcie wykonywania robot.
2. Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczana na miejsce ulozenia w sposob ciggly przy maksymalnym
zmechanizowaniu jej transportu i ukfadania.
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3. Zageszczanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane za pomoca wibratorow wgtebnych
pojedynczych lub zespotu wibratoréw na wspoinej ramie. Zageszczanie mieszanki betonowej w konstrukcjach
masywnych za pomocg wibratordw powierzchniowych dopuszcza sie tylko w przypadku warstwy wierzchniej.

4. W przypadku ukfadania w konstrukcjach masywnych mieszanki betonowej warstwami, gorna powierzchnia
poszczegolnych warstw nie powinna by¢ wygtadzana (z wyjatkiem ostatniej warstwy wierzchniej).

5. Betonowanie w konstrukcjach masywnych czesci zamykajgcych budowle powinno byé przeprowadzone
dopiero po zakonczeniu osiadania i uzyskaniu przez beton wykonanych czesci s3gsiednich temperatury
ustalonej w projekcie wykonania roboét.

6. Betonowanie blokéw fundamentowych pod urzgdzenia wywolujgce obcigzenia dynamiczne powinno byé
wykonane bez przerw roboczych i zgodnie z wytycznymi podanymi w projekcie wykonania robét.

7. Mieszanka betonowa powinna by¢ uktadana warstwami poziomymi o jednakowej grubosci, dostosowanej do
charakterystyki wibratoréw przewidzianych do zageszczania mieszanki. Kazda warstwa mieszanki powinna by¢
uktadana bez przerwy i tylko w jedng strone. Ukfadanie mieszanki uskokami (schodkami) moze by¢
dopuszczone, jezeli tego rodzaju przebieg betonowania zostat ustalony w projekcie wykonywania robodt, a sam
przebieg uktadania mieszanki zostat szczegofowo okreslony.

8. Okres pomigdzy wykonaniem jednej warstwy a rozpoczeciem ukladania nastepnej warstwy powinien by¢
ustalony do$wiadczalnie przez laboratorium badawcze w zaleznosci od temperatury otoczenia, warunkow
atmosferycznych, wiasciwosci cementu i innych przewidywanych czynnikéw.

Uktadanie mieszanki betonowej w stupach i w §cianach

1. Stupy wolno stojace lub stupy ram powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci
nie przekraczajgcej 5 m przy zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.

2. Sciany powinny byé¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie przekraczajgce;
wysokosci kondygnacji lub 3 m.

3. Stupy o powierzchni przekroju ponizej 0,16 m2 oraz $ciany o grubosci ponizej 15 cm, jak roéwniez o
dowolnym przekroju z krzyzujgcym sie zbrojeniem (np. podciggi oparte na stupach) powinny byé¢ betonowane
odcinkami o wysokosci nie wigkszej niz 2 m przy jednoczesnym prawidlowym zageszczaniu mieszanki
betonowej za pomocg wibratoréw wgtebnych i przyczepnych albo recznie przez sztychowanie.

4. Betonowanie konstrukcji ramowych powinno by¢ dokonywane bez przerw. W przypadku koniecznosci
wykonania przerwy roboczej w tego rodzaju konstrukcjach miejsce przerwania konstrukcji powinno by¢ przyjete
zgodnie z wymaganiami w g).

5. Dolna czes¢ stupa lub Sciany powinna by¢ wypelniona na wysokosé¢ 15 cm mieszankg betonowg
przeznaczong do betonowania po uprzednim usunigciu kruszywa o uziarnieniu wiekszym niz 10 mm i o
wytrzymatosci _na sciskanie nie mniejszej niz przewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowej w belkach i w ptytach

1. Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowaé nie wczesniej niz po uptywie
1- 2 godz. od chwili zabetonowania $cian.

Ukfadanie mieszanki betonowej w podciggach i plytach stropowych, dachowych itp. powinno by¢ dokonywane
jednoczesnie i bez przerw. Przy wysokosci podciggéw przekraczajgcych 80 cm dopuszcza sie ich betonowanie
niezaleznie od piyt.

Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny sie znajdowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
projekcie.
1. Uksztattowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.
2. Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny sie znajdowaé:
w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,
w stupach - w ptaszczyznach stropow, belek i podciggow,
w ptytach - w linii prostopadiej do belek lub zeber, na ktérych wspiera sie piyta; przy
betonowaniu ptyt w kierunku rownolegtym do podciggu dopuszcza sie przerwe roboczg w
srodkowej czgsci przesta plyty rownolegle do zeber, na ktorych wspiera sie plyta.
3. Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna byé prostopadia do kierunku naprezen
giéwnych, tj. w zasadzie pod kgtem ok. 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie
roboczej powinna by prostopadta do osi tych elementéw, a w plytach i écianach - do ich powierzchni.
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4. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna byé starannie przygotowana do
potgczenia stwardniatego ze $wiezym betonem przez usuniecie z powierzchni stwardniatego betonu
luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania beton
woda.

5. Resztki wody w zagiebieniach betonu powinny by¢ usuniete przed rozpoczeciem betonowania.

6. Okres pomigdzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na te warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez
nadzor techniczny (laboratorium kontrolne) w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, warunkow
klimatycznych- witasciwosci cementu i innych czynnikéw wplywajgcych na jakosé konstrukcji. Jezeli
temperatura powietrza wynosi wiecej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢ dituzszy
niz 2 godz.

7. Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio
utozonego betonu.

8. W przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu
slizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysokosé po zabetonowaniu
warstwy ostatniej przed przerwg, az do ukazania sie widocznej szczeliny pomiedzy deskowaniem a
powierzchnig betonu.

Pielegnacija i dojrzewanie betonu

Pielggnacja i dojrzewanie betonu - twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielegnacja
1. Warunki dojrzewania $wiezo utozonego betonu jego pielegnacjia w poczatkowym okresie twardnienia
powinny:
- zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu, uniemozliwiaé powstawanie rys
skurczowych w betonie,
- chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wplywami
pogarszajgcymi ego jako$¢ w konstrukgji.
2. W okresie pielegnacji betonu nalezy:
a) chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych,
a szczegOinie wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym - mrozu) przez ich ostanianie i
zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,

b) utrzymywac utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej:

7 dni - przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

14 dni - przy stosowaniu cementéw hutniczych i innych,

c) polewa¢ wodg beton normalnie twardniejgcy, rozpoczynajgc polewanie po 24 godz. od chwili jego
utozenia, przy temperaturze + 15°C i wyzej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz.
w dzien "i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne om co najmniej 3 razy na dobe

przy, temperaturze ponizej -5°C betonu nie nalezy polewac,

d) nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonéw w'
okresie kilku godzin po zakoriczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig temperature, dostosowang
do temperatury elementu.

3. Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane wodg wediug specjalnych instrukgji.

4. Duze. poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu mogg by¢ powlekane srodkami
btonotwérczymi zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie Swiezego
betonu powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

utworzenie si¢ szczelnej powloki powinno nastapi¢ nie pézniej niz w 24 godz. od chwili posmarowania nimi
betonu, utworzona powfoka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnosé do betonu Swiezego i
stwardniatego oraz nie ulega¢ zmyciu pod wplywem deszczu, Srodek blonotwérczy nie powinien przy
nanoszeniu przenika¢ gigbiej w $wiezy beton niz na | mm i nie powinien wywolywaé korozji betonu oraz stali.

5. Swiezo utozony beton stykajacy sig z wodami gruntowymi, a szczegdlnie plyngcymi, powinien by¢ chroniony
przed ich ujemnym wplywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej
wodochronnej lub w inny réwnorzedny sposéb przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.

Rozbiorka rusztowan i deskowania

Catkowita rozbiorka deskowan i rusztowan moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci

betonu.
W zwyklych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej + 15°C mozna przyjac dla betonéw

mostowych nastepujace czasy rozformowania:
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- 3 dni albo R 15 10 MPa dia usunigcia bocznych deskowar plyt, belek lub tukow,
- 6dnialbo R 15 15 MPa dla usuniecia bocznych deskowan stupow lub $cian
Usunigcie krgzyn, rusztowar i podpér podtrzymujacych deskowanie moze byé rozpoczete nie wczesniej niz po
uptywie:
- 7.dnilub R 15 20 MPa dla piyt o rozpietosci do 3.0 m,
- 14 dni lub R 15 25 MPa dla plyt o rozpietosci do 6.0 m oraz $cianek
- 28 dni dla elementow o wigkszych rozpigtosciach oraz dla ustrojéw nosnych ram

W przypadku nizszych temperatur dojrzewania niz + 15°C obowiazujgcym kryterium jest wytrzymato$é betonu.
Gdy nie ma mozliwosci sukcesywnego sprawdzania wytrzymatosci betonu w konstrukcji mozna orientacyjnie
przyjac¢ do podanych wyzej czaséw dojrzewania mnozniki:
a) .5 - dla temperatury $redniej tsr = + 10°C,
b) 2.0 - dla temperatury $redniej tsr = + 5°C,
c) 3.0 - dla temperatury $redniej tsr =+ 1°C (pod warunkiem uzyskania przez beton przed
nastaniem chodéw wytrzymatosci co najmniej R15 — 15 Mpa

Temperature $rednig dobowg obliczaé ze wzoru:

ter = f7+t13 +2t21
4

Rusztowania nalezy rozbiera¢ stopniowo, pod S$cistym nadzorem technicznym, unikajgc jednoczesnego
usunigcia wigkszej liczby podpér. Przy rozpietosci przeset wigkszych od 15 m i ustrojach statycznie
niewyznaczalnych. Kkolejno$¢ usuwania podpér okreslié nalezy na podstawie projektu rusztowania lub
technologii robdt. Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustalaé wg normy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogéine " pkt.6
6.2. Badania w czasie wykonywania robot
Rusztowania i deskowania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowar i rusztowari stosowanych przy wykonaniu konstrukgji z betonu

Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka od
wymiaréw projektowych w mm

W odlegtosci migdzy podporami zginanych elementdéw deskowania
I w odlegtosci miedzy teznikami usztywniajgcymi stojaki rusztowan

a) na | m diugosci do +25
b) na cate przesto nie wigcej niz 75
Wychylenie od pionu lub od projektowanej linii przecigcia sie:

a) na | m szerokosci nie wiecej niz +5
b) na catej wysokosci konstrukcji nie wiecej niz

- w fundamentach 20

- w scianach i stupach do wysokosci 5 m podtrzymujgcych stropy
monolityczne

- w Scianach i stupach o wysokosci powyzej 5 m +15
- w stupach szkieletéw zelbetowych potgczonych z belkami +10
- w belkach i tukach

Przemieszczenie osi deskowania od projektowanego potozenia nie
wiecej niz: #15
a) w fundamentach

b) w Scianach, stupach, belkach, podciagach i tukach +10
Przemieszczenie osi deskowania przestawnego, $lizgowego i
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przesuwnego nie wiecej niz +10
W odlegtosci migdzy wewnetrznymi powierzchniami $cian +5*
Miejscowe nierownosci powierzchni deskowania od strony stykania

sie z betonem (przy sprawdzaniu fatg o dtugosci 2 m) 13

QOdchylenie ptaszczyzn poziomych od poziomu:

a) na | m ptaszczyzny w dowolnym kierunku 5

b) na catg plaszczyzne +15
Odchylenia w diugosci lub rozpigtosci elementow +20
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego *8

Odchylenie w wymiarach ptyt desek przestawnych:

w dtugosci i szerokosci plyt (tarcz) do I m +2

[do3m +4

3dob5m 16

ponad 5§ m +10
- grubosci dwoch sasiednich desek niestruganych 12

- grubosci dwdch sasiednich desek struganych +0.5
- W rozmieszczeniu otworéw na elementy tgczace piyty +2

* Odchyiki ujemne niedopuszczalne.

Kontrola betonu

Dostawca betonu obowigzany jest przedstawi¢ Wykonawcy i Inspektorowi Nadzoru owiadczenie o
dostarczeniu betonu odpowiedniej klasy, konsystenciji i uziarnieniu i spetnieniu innych parametréw, ktérych
badanie wynika z normy. W trakcie budowy kontroli podlegajag nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i
betonu badane wg normy:

Konsystencja mieszanki betonowej

Sprawdzenie jej przeprowadza sig¢ co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Ponadto zaleca sie
sprawdzanie konsystencji metodg opadu stozka, kazdorazowo przy odbiorze mieszanki betonowej ze srodka
transportu, gdy istnieje przypuszczenie przekroczenia dopuszczalnego czasu transportu, lub zmiany
konsystencji spowodowanej np. wysoka temperaturg otoczenia.
Réznice pomigdzy przyjetg konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczyé:

+ 20% wartosci wskaznika Ve-Be,

+ | cm wg metody stozka

opadowego.

(a) Wytrzymatos¢ betonu na sciskanie

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie nalezy pobra¢ probki o liczbie okreslonej w planie
kontroli jakosci, w ilosci nie mniejszej niz:

| probke na 100 zarobow.

| probke na 50 m3.

| prébke na zmiane roboczg

3 probki na dobe,

6 probek na partie betonu.

Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jesli wytrzymato$¢ okreslona na prébkach kontrolnych
150 x 150 x 150 mm spetnia wymagania normy PN -B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wytyczne
wykonawstwa

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonéw ich wytrzymatosci na sciskanie, powinny byé brane serie
prébek w ilosciach zgodnych z PN -B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wytyczne wykonawstwa
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. Prébki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu zaznaczonej na
rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie segmentu ptyty. Probki powinny byé
pobierane komisyjnie z udziatem Inspektora Nadzoru ze spisaniem protokétem pobrania podpisanego przez
obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokétem pobrania winny byé wyposazone w
tabliczki z podpisem Inspektora Nadzoru i kierownika robét, gwarantujgcymi ich autentycznosé. Probki powinny
by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez Kierownika Budowy przez jedng dobe w formach, a
nastepnie po rozformowaniu zgodnie z PN -B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wytyczne
wykonawstwa

(b) Nasigkliwosc betonu
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustalaniu skladu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie
wykonywania obiektu i nie rzadziej niz raz na 5000 m3 betonu oraz kazdorazowo po zmianie skiadnikéw
betonu, sposobu uktadania i zageszczania.

(c) Odpornosc¢ na dziatanie mrozu
Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci przeprowadza sie na probkach wykonywanych w warunkach
laboratoryjnych podczas ustalania skiadu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych przy stanowisku
betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu, ale nie
rzadziej niz raz na 5000 m* betonu oraz kazdorazowo po zmianie sktadnikéw betonu, sposobu ukfadania i
zageszczania.
Kazde badanie przeprowadza si¢ na 12 regularmych prébkach o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy
probki 100 mm. Probki przechowywaé nalezy warunkach laboratoryjnych i badaé w wieku 90 dni zgodnie z
normg PN -B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wytyczne wykonawstwa
. W metodzie przyspieszonej badanie przeprowadza sig na 6 probkach po 28 dniach.

6.2.2. Warunki badan betonu i innych materiatéw powinny by¢ wpisane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano ST 00.00.00 , Wymagania ogdine ™ pkt.7

7.2. Jednostka i zasada obmiarowania

Obmiar robo6t nalezy wykonywac w metrach szesciennych, oddzielnie dla poszczegoinych rodzajow konstrukcji
betonowych (fundamenty, wierice, wylewki, schody). Nie specyfikuje sie oddzielnie konstrukcji pomochiczych
jak rusztowania i deskowania.

7.3 Wielkosci obmiarowe robot zelbetowych okresla sig¢ na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogdine ” pkt.8
8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét zelbetowych.
8.3. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne wyniki.
8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN -B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wytyczne
wykonawstwa

Sprawdzeniu podlega :

zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczng ,

rodzaj zastosowanych materiatow,

odbior deskowarn i rusztowan,

badanie prawidtowosci | doktadnosci wykonania zbrojenia,

prawidtowos$c¢ | dokfadnos¢ wykonanej konstrukgii

Odbidr deskowarn

1. Do odbioru deskowan powinien by¢ przedtozony dziennik wykonywania deskowan, jezeli taki byt prowadzony
na danej budowie, albo zapisy w dzienniku budowy dotyczace danego rodzaju deskowania.
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2. Odstepstwa od postanowien projektu Iub instrukcji wykonywania deskowan systemowych
inwentaryzowanych powinny by¢ uzasadnione zapisem w dzienniku budowy i potwierdzone przez nadzér
techniczny albo innym réwnorzednym dowodem.
3. Badanie materiatéw lub gotowych elementéw stosowanych do wykonywania deskowania powinno by¢
dokonywane przy dostawie tych materiatéw na budowe. Ocena jakosci materiatow przy odbiorze deskowania
powinna by¢ dokonywana posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zaswiadczen o jakosci
materiatéw lub elementéw wystawionych przez producentéw.
4. Przy odbiorze deskowan i rusztowan do wykonywania konstrukcji z betonu nalezy sprawdzag: .
przekroje i rozstawy stojakéw (podpor) oraz ich usztywnienie (niezmiennosé w trakcie
betonowania),szczelnos¢ deskowania, wartosé roboczej strzatki ugigcia, jezeli taka byta przewidziana,
prawidtowos¢ wykonania deskowania w poziomie i pionie usuniecie z deskowar wszelkich zanieczyszczen,
powleczenie deskowania preparatami zmniejszajgcymi przyczepno$é betonu, sprawdzenie dopuszczalnych
odchytek wymiarowych.
5. Dopuszcza sig nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowari:
a) odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na I m -2 mm,
b) odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, sciany lub stupa od pionu na | m wysokosci
-1,5 mm,
c) odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
d) odchytka ptaszczyzny deskowania Sciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,
e) odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub .podciagu oraz krawedzi
przecigcia deskowan tych belek - 25 mm, O odchytki od
rozpietosci projektowanych:
- belki lub ptyty bez zebrowej + 15 mm,
- plyty w przekryciach 2ebrowych * 10 mm. Odchytki osi écian i stupéw od
projektowanego ich pofozenia powstate przy montazu deskowan dolnych kondygnagcji
nalezy usungé na wyzszych kondygnacjach.

Qdbior konstrukcji monolitycznych

Przy odbiorze konstrukcji monolitycznych z betonu powinny by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

rysunki robocze z naniesionymi - na nich wszystkimi zmianami, jakie zostaly zatwierdzone w

czasie budowy, a przy zmianach zwigzanych z bezpieczeristwem obiektu réwniez rysunki wykonawcze,

dokumenty stwierdzajgce uzgodnienie dokonanych zmian, dzienniki robot (jezeli takie byly prowadzane) i

dziennik budowy, wyniki badan kontrolnych betonu protokdly odbioru deskowan przed rozpoczeciem

betonowania, protokdty odbioru zbrojenia przed jego za betonowaniem, protokély z posredniego odbioru

elementow konstrukcji lub robot zanikajgcych, protokéty z odbioru fundamentow i ich podioza, inne dokumenty

przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem budowy, majace wplyw na

udokumentowanie jakosci wykonania obiektu budowlanego.

. Niezaleznie od powyzszych dokumentéw, przy badaniu konstrukcji betonowych i zelbetowych powierzchnia
winna by¢ poddana sprawdzeniu i ocenie:
prawidtowo$¢ cech geometrycznych wykonanych konstrukgji lub jej elementéw oraz zgodnosé z projektem
otwordw i kanatéw wykonanych w konstrukcjach, prawidlowos¢ ustawienia czesci zabetonowanych,,
prawidiowos¢ wykonania szczelin dylatacyjnych, prawidtiowo$é potozenia budowli w planie i jej rzednych
wysokosciowych itp.; sprawdzenie powinno byé wykonane przez przeprowadzenie uznanych, odpowiednich
pomiaréw

1 jakos¢ betonu pod wzgledem jego zageszczenia i jednolitosci struktury, na podstawie doktadnych ogledzin

powierzchni betonu lub dodatkowo za pomocg nieniszczacych metod badan, prawidtowosé wykonania robot

zanikajgeych, np. przygotowania zbrojenia, utozenia izolacji itp.:

2.Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagaé, aby faczna powierzchnia ewentualnych

rakow nie byta wigksza niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych

nie wiecej niz 1%. Lokalne raki nie powinny obejmowaé wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

3. Zbrojenie gtowne nie powinno by¢ odstonigte. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i polozenia elementow

lub konstrukcji nie powinny by¢ wigksze od podanych w tabeli.

Tablica: Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji betonowych i zelbetowych

Odchylenia Dopuszczalna odchytka mm
Odchylenia w poziomach spodu konstrukgji +* 50
fundamentowych.

46

WIATA MAGAZYNOWA, BUDYNEK MAGAZYNOWY DLA WOJEWODZKIEGO MAGAZYNU PRZECIWPOWODZIOWEGO



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODBIORU ROBOT

Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukgji + 20
fundamentowych

Odchylenia w poziomach wierzchu konstrukcji + 50
fundamentowych dia stupow i innych elementéw

prefabrykowanych wielkowymiarowych

Na 1 m wysokosci 5
Na calg wysokosé konstrukeji i w fundamentach 20
w scianach wzniesionych w deskowaniu nieruchomym oraz 15

stupdw podtrzymujacych stropy monolityczne

1/500 m wysokosci lecz nie 100

w $cianach (budowlach) wzniesionych w deskowaniu budowli, mm

$lizgowym lub przestawnym.

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu:

Na 1 m plaszczyzny w dowolnym kierunku 5

Na calg ptaszczynze, 15

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy

Sprawdzeniu tatg o dtugosci 2,0 m z wyjatkiem powierzchni

podporowych:

powierzchni bocznych i spodnich +

powierzchni gérnych * 8

Odchylenia w dtugo$ci lub rozpietosci elementéw + 20
* 8

Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego

Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow 5
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9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano ST 00.00.00 , Wymagania ogéine ” pkt.9
9.2. Podstaws rozliczenia finansowego, bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN -B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wytyczne wykonawstwa

PN-EN 14845-1:2008 Metody badania wiékien w betonie —Czeé¢ 1 : Betony wzorcowe.

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowiazku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
aktualnej tresci.

WIATA MAGAZYNOWA, BUDYNEK MAGAZYNOWY DLA WOJEWODZKIEGO MAGAZYNU PRZECIWPOWODZIOWEGO

48



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I DBIORU ROBOT

STB 01.04.00 ROBOTY MUROWE.

1. Nazwa zamowienia

»WIATA MAGAZYNOWA, BUDYNEK MAGAZYNOWY DLA WOJEWODZKIEGO MAGAZYNU
PRZECIWPOWODZIOWEGO”

1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
murowych

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST

a) $ciany murowane z bloczkow betonowych M6 na zaprawie cementowej
b) Sciany murowane z cegly peinej kl 15 na zaprawie cementowo wapienngj

1.4 Okreslenia podstawowe
Okresienia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do nigj
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
= roboty budowlane przy wykonywaniu robét murowych nalezy rozumieé wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem rob6t murowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,
* Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
= procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto "? wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,
= ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane opisujace
przedmiot i wymagania jakoéciowe wykonanych robét murarskich.

1.5 Ogdine wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu rob6t murowych nalezy przestrzegaé¢ zasad podanych w normie PN-B-10620:1968
Roboty murowe z cegly — Warunki i badania techniczne przy odbiorze oraz instrukcji producenta cegty
silikatowej oraz Aprobatg Techniczna AT —15-2700/2001 Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé
ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogéine wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt.1.5

2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w ST
00.00.00,Wymagania ogdline , pkt.2

2.1 cegta petna kl. 15

2.2 bloczki betonowe

2.3 Zaprawa cementowo-wapienna klasy minimum M5

2.4 zaprawa cementowa klasy 15 MPa

3. SPRZET ;
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.3

3.2 Sprzet do wykonania robét murarskich

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét murarskich, powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.00.00 ,\Wymagania ogdine” pkt.4
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4.2. Transport cegly i bloczkéw na budowg moze odbywa¢ sie dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogédlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.5
5.2. Warunki przystagpienia do robot
Przed rozpoczeciem rob6t murowych nalezy :
a. sprawdzi¢ jakos¢ elementéw Sciennych, zapraw i innych pomocniczych materiatéw
b. odebraé roboty ziemne i fundamentowe
C. sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowar §cian fundamentowych
5.3 Przy murowaniu $cian, $cianek dziatowych i pozostatych elementéw nalezy przestrzega¢ zasad
podanych w normie PN-B-10620:1968 Roboty murowe z cegly — Warunki i badania techniczne przy
odbiorze.
5.3.1.  przygotowanie poditoza przez ustalenie poziomu pierwszej warstwy
5.3.2 murowanie Sciany, Scianek i pozostatych elementow
5.3.3 usuniecie resztek zaprawy z podiozy i stropéw

Sciany fundamentowe z bloczkéw betonowych

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebraé¢ roboty ziemne i fundamentowe.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzié wymiary oraz katy skrzyzowan faw
fundamentowych.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci spoin.

Bloczki ukfadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

W zwyktych murach jesli nie ma szczegéinych wymagari nalezy przyjmowaé gruboéé normowa spoiny:

12 mm w spoinach poziomych przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm a
minimalna 10 mm w spoinach pionowych 10 mm przy czym grubogé maksymalna nie powinna
przekraczaé¢ 15 mm a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zapraws .

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa przy zewnetrznych licach na
gtebokosé 5-10 mm

Zaprawa cementowa powinna by¢ zuzyta w ciggu 2 godzin,Do zapraw cementowych nalezy stosowac
cement portlandzki 25 i 35.

Dopuszcza sig¢ stosowanie do zapraw cementowych dodatkéw uplastyczniajgeych lub uszczelniajgcych
Stosowanie tych dodatkéw powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny byé
dopuszczone do stosowania w budownictwie przez ITB.Do wykonywania fundamentéw i cian budynku
nalezy stosowac zaprawy marki 3,5,8 przy konsystencji wg stozka pomiarowego 6-8 cm.

Orientacyjny skiad objetosciowy zapraw cementowych o konsystencji 7 cm wg stozka pomiarowego dla
marki zaprawy 5 Mpa

Przy zastosowaniu cementu portlandzkiego 25 - 1:4

Sciany z cegly

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne.

Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowac¢ nie wcze$niej niz po zakoriczeniu $cian
gtéwnych danej kondygnag;ji.

Cegly ukfadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz | cegta mogg by¢ wykonywane tylko przy temp. pow. 5° C.
Wykonywanie konstrukeji murowych grubosci wigkszej niz 1 cegta dopuszcza sie w temp. ponizej 5° C
pod warunkiem zastosowania odpowiednich §rodkéw.

W zwyktych murach jesli nie ma szczegoinych wymagar nalezy przyjmowac grubo$é normowa spoiny:

10 mm w spoinach pionowych przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a
minimalna 5 mm.

12 mm w spoinach poziomych przy czym gruboéé maksymalna nie powinna przekraczaé 17 mm, a
minimalna 10 mm,
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Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg przy zewnetrznych licach na
gtebokos¢ 5-10 mm
Odbiér wbudowanych o$cieznic drzwiowych i okiennych:
-Odchylenie od pionu i poziomu dla o$cieznic drzwiowych i okiennych nie powinno byé wigksze niz 2
mm na Im i nie wigksze niz 3 mm na cafej dtugosci stojaka lub nadproza o$cieznicy.
-Najwigksze dopuszczalne zwichrowanie oécieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze byé wieksze niz
2mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw muru:
Zwichrowanie i skrzywienie:
na diugosci | m - 3 mm,
na catej powierzchni $ciany pomieszczenia- 10 mm
Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
nawys. Im-3mm,
na wys. | kondygnacji - 6 mm,
na catej wysokosci sciany - 20 mm
Odchylenia od kierunku poziomego goérnej powierzchni kazdej warstwy éciany muru:
na dtugosci | m — | mm,
na catej diugosci budynku 15 mm
Nadproza
Dla przekrycia otworéw okiennych i drzwiowych w murach nalezy stosowaé nadproza prefabrykowane.
Minimalna diugo$¢ oparcia prefabrykowanej belki nadprozowej powinna wynosié 9 cm z kazdej strony

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdine zasady kontroli jakosci robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogéine " pkt.6
6.2. Badania w czasie wykonywania robét
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badar materiatow na $ciany i $cianki powinna byé zgodna z PN-B-
10620:1968 Roboty murowe z cegly — Warunki i badania techniczne przy odbiorze
W szczegoélnosci powinny by¢ oceniane :
a. cegly silikatowej

- ksztalt

- nasigkliwos¢

- wymiary i wielkosci skrzywien krawedzi i powierzchni

- wielko$¢ oraz liczby szczerb i odbi¢ narozy

- wielkoé¢ i liczbe peknigé

- przetom

- wytrzymaitosé na &ciskanie

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogdlne " pkt.7

7.2. Jednostka i zasada obmiarowania

Powierzchnig $cian oblicz si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci Sciany w stanie surowym i
wysoko$ci mierzonej od podioza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej
kondygnagji. Z powierzchni nie potraca sie powierzchni mnigjszych niz 0,5 m2

7.3 Wielkosci obmiarowe s$cian i scianek okre$la sig na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogélne ” pkt.8

8.2. Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t murowych.

8.3. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty
pozytywne wyniki.

8.4. Wymagania przy odbiorze
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Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-B-10620:1988 Roboty murowe z cegly — Warunki i badania
techniczne przy odbiorze
Sprawdzeniu podlega :
a) zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng ,
b) rodzaj zastosowanych materiatdw,
c) przygotowanie podtoza,
d) dopuszczalne odchytki wymiaréw murow
e) dopuszczalne odchytki od prawidlowego wykonania powierzchni i krawedzi oraz od
projektowanych wymiarow
- spoiny pionowe i poziome pomigdzy poszczegSlnymi elementami, spoiny nie moga byé wieksze niz
3mm,
- sciany konstrukcyjne muszg by¢ przewigzane wigzaniem murarskim, niedozwolone jest zostawianie
strzepi i pozZniejsze domurowanie $cian,
- bloczki znajdujgce sig na krawedziach $cian, otworéw drzwiowych i okiennych musza mie¢ diugosc
min.115 mm,
- spoiny pionowe w poszczegélnych warstwach powinny sie mija¢ o min. 80 mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdine ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano ST 00.00.00 , Wymagania ogolne " pkt.9
9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajacym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-10620:1968 Roboty murowe z cegly — Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-B-12068:1998 Cedly petne i bloki drazone wapienno piaskowe

PN-B -19306:2004 Prefabrykaty budowlane z betonu — Elementy $cienne drobnowymiarowe Bloczki
PN-B-06258:1980 Autoklawizowany beton komoérkowy. Wymagania techniczne

Aprobata techniczna ITB Nr AT-15-2143/96

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych — Arkady 1989

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreélonych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego
aktualnej tresci.
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STB 01.05.00 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Nazwa zamowienia

~WIATA MAGAZYNOWA, BUDYNEK MAGAZYNOWY DLA WOJEWODZKIEGO MAGAZYNU
PRZECIWPOWODZIOWEGO”

1.1Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
montazowych konstrukcji stalowej

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3 Zakres robét objetych ST
montaz elementéw konstrukcji stalowych

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do nigj
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

a) roboty budowlane przy wykonywaniu montazu konstrukcji stalowej nalezy rozumieé wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem montazu konstrukcji stalowej robét zgodnie z
ustaleniami projektowymi,

b) Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

¢) procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto "? wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze — procedura moze byé zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajg dane opisujace
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych rob6t przy montazu konstrukcii.

1.5 Ogédlne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu montazu konstrukcji stalowej nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-B-
03200:1956 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie, PN-B-01808:1998 Antykorozyjne
zabezpieczenia w budownictwie- Zasady okreslania uszkodzen powiok zabezpieczajacych konstrukcje

stalowe i zelbetowe
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z dokumentacjg

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.1.5

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podanoc w ST
00.00.00,Wymagania ogéine , pkt.2

Stal konstrukcyjna.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych, powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003,PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN
10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104,

PN-88/H-01105,

Wyroby walcowane — ksztaltowniki:
= dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407,
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PN-H-83419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451,

PN-H-93400:2003 oraz PN-EN 10279:2003,

- teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999.

- katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2 11998,
PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto

odpowiadac nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:

PN-H-92203:1994,

- ptaskowniki i blachy uniwersalne powinny odpowiadaé wymaganiom normy:

PN-H-92200:1994.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé nastepujgcym
wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

taczniki.

sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukji stalowych powinny odpowiadaé wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-85/82101

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podkfadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN SO 887:2002,PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

Materialy do spawania.

Materiaty do spawania konstrukgji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy:

PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69358.

2.1. Stupy zadaszenia — HEA 180
2.2. Stezenia podituzne StPd

2.3. Dzwigary

2.4. Platwie

2.5. Stezenia potaciowe

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt.3

3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét , powinien wykazaé sig mozliwoscig korzystania z :
- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10T,

= zurawiami samochodowymi lub szynowym o udzwigu dostosowanym do ciezaru
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poszczegolnych elementéw konstrukgiji,

- wiertakami,

- wkretarkami.

Sprzet wykorzystywany przez WWykonawce powinien byé sprawny technicznie, posiada¢ aktualne
Swiadectwa legalizacyjne oraz speinia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.4

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny byé¢ wytadowywane
dzwigami. Elementy cienkie, diugie i wiotkie nalezy przenosic¢ za pomoca zawiesi i usztywnié przed
odksztatcaniem. Elementy ukfada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu
sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwitocznie po ich nadejéciu, segregowaé i uktadaé na
wyznaczonym miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie oraz oczyszczad i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia. Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem. taczniki sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

4.3. Transport
Do transportu nalezy uzywa¢ specjalistycznego sprzetu dostosowanego do przewozu konstrukgji. Nalezy
przestrzega¢ w zakresie stosowanych $rodkéw transportowych wymogéw stawianych przez dostawcow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.5

5.2. Warunki przystgpienia do robdt

5.1. Ogélne warunki wykonywania roboét.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgdg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem i
montazem elementow:

Elementy konstrukcji stalowych ustrojéw noénych dla obiektéw objetych kontraktem moga by¢
wykonywane tylko w wytworniach konstrukcji stalowych posiadajgcych certyfikacje.
Wykonawca nie moze przenies¢ wytwarzania elementoéw konstrukcji nognej do innej Wytwoérni bez zgody
Zamawiajgcego.

Zakres wykonywania robdot w Wytworni.

Zakres robot zlecony do wytwérni okresla projekt wykonawczy konstrukcji wraz z warunkami
szczegbtowymi umowy. Wykonawca moze umiescic zlecenie jedynie w Wytwérni Konstrukgji Stalowych
posiadajgcych certyfikacje ustug PCBC w wymaganym zakresie.

Prébny montaz konstrukcji stalowej.

Przed wystaniem elementow montazowych konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokonaé prébnego
montazu w Wytworni. Montaz powinien by¢ dokonany przez producenta konstrukcji zgodnie z
wymaganiami normy i dokumentacja projektowa. Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien
by¢ dokonany odbiér wytworzonych elementéw konstrukeji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem
odbioru jest protokot Komisji Odbioru. Wpis do Dziennika Budowy dokonuje Wykonawca z Komisja
Qdbiorowa po dostarczeniu zamoéwionej konstrukcji na plac budowy.

Szczegdtowe tolerancje wymiardw i odksztatcen postaciowych sprawdzaé wg normy PN — 96/B — 06200
oraz Warunkow technicznych wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

Dopuszczalne odchytki wykonania dla podstawowych parametrow konstrukcji stalowych wg PN — 96/B —
06200.

Lp. Rodzaj elementu Parametr Odchytka dopuszczalna
s Dzwigar kratownicowy
- diugos¢ przedziatu +5mm
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- diugos$¢ kratownicy + 10 mm
-prostoliniowosé krzyzulca L/500 lub 8 mm

Powtloki ochronne.
Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej
bedzie wykonane w Wytworni. Elementy odpowiednio oczyszczone do stopnia czystosci klasy |1 bedg
posiadaty wszystkie wymagane projektem powtoki antykorozyjne i przeciwpozarowe.

Okreéla sie klase agresywnoséci srodowiska na C3 wg PN-EN 1SO-12944-2.

Przewiduje sig Sredniookresowe zabezpieczenie antykorozyjne jednym z zestawdw malarskich wg PN-EN
ISO-12944-5 o symbolach S3.16 do S3.19 (tablica A.3).

Stopien przygotowania powierzchni przed malowaniem Sa 2.

Szczegoty technologiczne malowania nalezy uzgodnic z producentem farb.

Kolorystyke i symbol zestawu ustali¢ zgodnie z projektem architektonicznym.

Montaz konstrukcji stalowej na budowie.
Wymagania ogdine.

Rozpoczecie robot poprzedza wykonanie przez VWykonawce montazu ,Projektu montazu konstrukgji’ wraz

z ,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inspektora, a rozpoczecie robét

moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

.Projekt montazu konstrukcji’ powinien zawieraé:

- harmonogram realizaciji robét,

- projekt montazu z uwzglednieniem podpar¢ konstrukcji i kolejnosé scalania zgodnie z dokumentacja
projektowa,

— okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie rob6t, ze strony Wykonawey montazu,

- okreélenie Podwykonawcow,

— okreélenie kwalifikacji os6b wykonujgcych montaz konstrukcji,

- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukgji,

- ,Projekt wykonania potgczenri *,

- okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w ST lub normach przedmiotowych,

— okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,

- ,Projekt rusztowan montazowych”,

- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bgdzie ona podparta podczas montazu w innych
migjscach ni. przewidziane w dokumentacji projektowe;j,

- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczeristwa os6b wykonujacych montaz konstrukgii,

- inne informacje, ktérych wymaga Inspektor.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznaé sie z protokotem

odbioru konstrukcji od Wytworcey i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy ( wg.

p.5.3.2). Wykonawca montazu powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustaleri zawartych

w SST i dokumentacji projektowej. Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sig rusztowania stalowe wg

PN-M-48090:1996 i PN-89/5-10050. Projekt rusztowan powinien byé oparty na obliczeniach statycznych

odpowiadajgcych warunkom normy. Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna by¢ sprawdzona na:

- sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

- sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

- sity od ciezaru narzedzi, urzadzen i materiatéw pomocniczych.

Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do

kazdego styku montazowego.

W czasie montazu nalezy dopilnowa¢, aby prace byty prowadzone zgodnie z

projektem organizacji robot.

Kolejne elementy mogg byé montowane po wyreguiowaniu i zapewnieniu

statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przyjecie konstrukcji na budowe
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Elementy konstrukeji stalowych ustrojéow nosnych dla obiektéw objetych kontraktem wykonane
warsztatowo bedg dostarczone na budowe wraz z deklaracja zgodnosci, atestami uzytych materiatow,
metryczkami wyrobdw i protokétem odbioru spoin.

Podlegajg odbiorowi komisyjnemu z udziatem przedstawiciela wytworni i inspektora nadzoru.
Metryczka wyrobu zawiera dane :

- znak wytworni

- wymiary gabarytowe

- mase elementu

- rodzaj i klase stali

- rodzaj wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych i ppoz.

Kazdy z elementow powinien posiada¢ znakowanie odpowiadajace przyjetemu schematowi montazu.
Prace przygotowawcze i pomiarowe.

Przed przystapieniem do montazu konstrukeji na podporach nalezy wyznaczyé lub skontrolowaé:
- osie gtdwne obiektu w poziomie montazu,

- odchyiki osi elementdw konstrukcyjnych wzgledem projektu,

- wytyczenie osi dzwigarow,

- wytyczenie osi fozysk,

- wytyczenie osi stezen projektowanych,

- wytyczenie rzednych podparg,

- sprawdzenie gornej ptaszczyzny dzwigardw.

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- potozenie osi dzwigarow w planie,

- niwelete punktéw charakterystycznych,

- odchytki w niwelecie.

Wykonanie montazowych pofgczern spawanych

Potaczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Projektanta i
Inspektora. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na

obu koricach kroétkich spoin w odlegtosci 10+15 mm od brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na
Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia dziennika spawania. W przypadku ztych warunkéw
atmosferycznych nalezy stanowisko spawalnicze ostonic przed opadami. Spoiny powinny posiadaé klase
zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania. Spoiny czofowe powinny byé poddawane lub
wykonane taka technologia, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢
obrobione mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwo$¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).

- dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztaczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwoéci zigcza R1, a spoiny normalnej jakoéci powinny
odpowiadac wadliwosci zigcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci R2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych SST i norma PN-89/S-10050 ponosi Wykonawca.

Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora.

Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petna dokumentacje badan w postaci
radiogramow oraz protokotow i przekazac je Inspektorowi podczas odbioru koricowego konstrukgji.
Potgczenia na Sruby.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do {gczenia na $ruby powinny by¢ odpowiednio
przygotowane, i tak:

- trzpienie trzeba tak dopasowac do otworu, aby sruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu miotkiem,
- gwint nalezy docig¢ do takiej dtugosci, aby zwoje nie wchodzily w otwér czesci tgczonych, co najmniej
dwa zwoje znajdowaty sie nad gérna powierzchnia nakretki, Podkiadka pod nakretke pokrywata co
najmniej zwoje,

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy pokryé
warstwa smaru $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem
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kontrolnym.

Uzupefnienia powfok ochronnych

Uzupetnienia powtok ochronnych nalezy wykona¢ z materiatéw i w technologii zastosowane] warsztatowo
dla catosci konstrukgji. Ten zakres robot okresla Roboty antykorozyjne. Przed przystapieniem

do naktadania powtok konieczny jest odbidr miedzyoperacyjny czystosci podioza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogolne ” pkt.6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan montazu konstrukcji stalowej powinna byé zgodna z norma i i
dokumentacjg techniczng

Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli obejmujacego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegdfowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan. Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem powotuje Komisje Odbioru, ktérej
zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad prawidtowym montazem. Ocena poszczegéinych etapow robot
potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Zakres kontroli i badan.

Warunki ogdlne.

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w ninigjszej ST.

Kontrola montazowa konstrukcji

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiarow konstrukgcji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukgii,
- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukgji stalowej z dokumentacja projektowa,

- jakoséci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok ochronnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzer w czasie
transportu potwierdza protokét odbioru i wpis do Dziennika Budowy.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukgji stalowej:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementéw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,

- kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii,

~ sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.

Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

- sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

- sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacja projektowa,

— kontrola jako$ci powtok antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogéine " pkt.7
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7.2. Jednostka i zasada obmiarowania

Podstawg ptatnosci jest wykonany i odebrany montaz konstrukcji stalowej. Wysoko$¢ naleznoéci ustala
si¢ w oparciu o ilos¢ jednostek wagowych dla konstrukcji wbudowanych pomnozonych przez cene
jednostkowa

7.3 Wielkosci obmiarowe elementéw konstrukcji stalowej okresla sie na podstawie dokumentagji
projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogdlne zasady odbioru robot podano ST 00.00.00 , Wymagania ogdlne " pkt.8
8.2. Odbior poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezpoérednio przed przystapieniem do robét montazowych.
8.3. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty
pozytywne wyniki.
8.4. Wymagania przy odbiorze
Wymagania przy odbiorze okresla norma normie PN-B-03200:1956, PN-B-01808:1998
Sprawdzeniu podlega :
- protokét odbioréw czesciowych,
- ustalenie usterek wymagajgcych usuniecia,
- wnioski co do prowadzenia ewentualnych badarn z podaniem ich zakresu,
Whioski dotyczgce prowadzenia dalszych robét budowlanych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodine ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano ST 00.00.00 , Wymagania ogéine ” pkt.9
9.2. Podstawg rozliczenia finansowego, bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997

Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali

Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

Ogélne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych.

Stal. Wyroby. Terminologia.

Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdw kontroli.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Pélwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak: 1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105

PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997

PN-H-93452:1997
PN-EN 10024:1998
PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 100565:1999

PN-EN 10056-1:2000

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne | PE

walcowane na gorgco. Wymiary.

Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na goraco.
Wymiary.

Dwuteowniki stalowe z pochylona wewnetrzna powierzchnia stopek
walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu i wymiaréw.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje

ksztaftu, wymiaréw i masy.

Stal. Teowniki walcowane na gorgco.

Stal. Teowniki rownoramienne z zaokraglona stopka i

ramieniem, walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje ksztattu i
wymiarow.

Katowniki rbwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali
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PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)

PN-EN 10210-1:2000

PN-EN 10210-2:2000

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-ISO 1891:1999
PN-ISO 8992:1996
PN-82/M-82054.20
PN-EN ISO 4014:2002
PN-61/M-82331
PN-91/M-82341
PN-91/M-82342
PN-83/M-82343
PN-83/M-82171
PN-EN IS0 887:2002
PN-ISO 10673:2002
PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954
PN-EN 759:2000
PN-91/M-09430
PN-EN 12070:2002
PN-73/M-69355
PN-67/M-69356
PN-87/M-04251

PN-EN 1SO 9013:2002

PN-75/M-69703
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konstrukcyjnej. Wymiary.
Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.
Ksztattowniki zamkniete wykonywane na garaco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Warunki techniczne dostawy.

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych.
Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
Czesci zigczne. Ogoélne wymagania dia $rub, wkretéw,
srub dwustronnych i nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Sruby z them szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.
Sruby pasowane z tbem szesciokagtnym.

Sruby pasowane z tbem szeéciokgtnym z gwintem
krotkim.

Sruby pasowane z tbem szesciokatnym z gwintem
dtugim.

Sruby z tbem szesciokgtnym powiekszonym do potgczen
sprezonych.

Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen
sprezonych.

Podkfadki okragte do $rub, wkretéw i nakretek
ogolnego przeznaczenia. Uktad ogdiny.

Podktadki okragte do érub z podkiadka. Szereg maty,
$redni i duzy. Klasa dokiadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.

Podkfadki klinowe do ceownikow.

Podktadki okragte do potgczer sprezonych.

Nity z tbem kulistym.

Nity z tbem stozkowym.

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania.
Warunki techniczne dostawy materiatow dodatkowych

do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogoélne wymagania i badania.
Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe,
druty i prety do spawania lukowego stali odpornych na
pefzanie. Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.
Topniki do spawania .zuzlowego.

Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$ci
powierzchni. Wartosci liczbowe parametréw.
Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i
tolerancje wymiaréw powierzchni cietych

termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i
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okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztgczy spawanych.
Oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie ogledzin
zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych.
Badania wizualne.

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreélenie wysokosci wad spoin
na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczgce ztaczy spawanych. Badania
radiograficzne ztgczy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania
ultradzwigkowe zigczy spawanych.

PN-M-48090:1996 Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do

budowy mostow. WWymagania i badania przy odbiorze
zmontowanych konstrukcji.

PN-87/M-689772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztaczy

spawanych na podstawie radiogramoéw.
PN-B-03200:1956 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-01808:1998 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie- Zasady okreslania

uszkodzeri powlok zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

UWAGA :

Nie wymienienie fytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
Przywotanie przepisu, ktéry zostat znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej tresci.
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§TB.01.06.00.ROBOTY DEKARSKIE | BLACHARSKIE

1. Nazwa zamoéwienia

»~WIATA MAGAZYNOWA, BUDYNEK MAGAZYNOWY DLA WOJEWODZKIEGO MAGAZYNU
PRZECIWPOWODZIOWEGO”
1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét :
robét dekarskich i blacharskich oraz elementéw odwodnienia

1.2.Zakres stosowania ST.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres roboét objetych ST.

- pokrycie dachu blachg

- pokrycie dachu ptyta warstwowg

- pokrycie dachu papg termozgrzewalng

- obrobki blacharskie z blachy stalowej powlekanej
- montaz elementéw odwodnienia

1.1 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sg zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonywaniu robét dekarskich i blacharskie i elementy odwodnienia
nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem rob6t dekarskich i
blacharskich oraz elementy odwodnienia zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajgcy jakos¢, .jak, kiedy, gdzie i kto *? wykonuije i kontroluje
poszczegolne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentagji technicznej zawierajg dane
opisujgce przedmiot i wymagania jako$ciowe robét dekarskich i blacharskich oraz elementy
odwodnienia

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robét

Przy wykonywaniu robét dekarskich i blacharskie nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie
PN-B-10245:1979 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze oraz PN-B-10240:1980 Papowe pokrycie dachowe przy odbiorze
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.1.5

2. MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwaniu i sktadowaniu podano w ST 00.00.00. ,

Wymagania ogdlne ,, pkt.2
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2.2 blacha trapezowa alucynkowa T35 0,7 mm

2.3 piyta warstwowa z wypetnieniem poliuretanowym gr 40 mm
2.4 Blacha stalowa powlekana

2.5 kgczniki systemowe w iloci przewidzianej systemem.

2.6 papa termozgrzewalna podktadowa + nawierzchniowa

2.7 rynna dachowa PVC

2.8 rura spustowa PCV

2.9 ksztattki PCV

3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt.3

3.2. Sprzet do robdt dekarsko blacharskich
Wykonawca przystepujgcy do robot dekarsko blacharskich , powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt.4

4.2. Pakowanie i magazynowanie
Przechowywanie w magazynach péfotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

4.3. Transport materiatow nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.

W czasie transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powioki

antykorozyjnej.
Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podtozu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdine zasady wykonania robot podano w ST 00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt.5

Pokrycie dachu blacha trapezowa
Blache nalezy tgczy¢ do konstrukeji stalowej przez dwa tgczniki w kazdg fatde za pomocg kotkéw

wstrzeliwanych.
Arkusze blachy fgczy¢ ze sobg na diugosci oraz do konstrukcji na potaci co 400 mm za pomoca $rub

samowiercacych . Arkusze blachy co najmniej dwuprzestowe.

Pokrycie dachu papg termozgrzewalna

Przed przystgpieniem do prac nalezy dokona¢ pomiaréw potaci dachowej sprawdzi¢ poziomy osadzenia
wpustoéw dachowych, wielko$¢ spadkéw dachu oraz ilosci przerw dylatacyjnych i na tej podstawie
precyzyjnie rozplanowac roztozenie poszczegoinych paséw papy na powierzchni dachu. Wskazane jest
wykonanie podrgcznego projektu pokrycia z rozplanowaniem paséw papy szczegélnie przy bardziej
skomplikowanych ksztattach dachu. Doktadne zaplanowanie prac pozwoli na optymalne wykorzystanie
materiatow.

Prace z uzyciem pap asfaitowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
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- 0°C w przypadku pap modyfikujgcych SBS

- +5°C w przypadku pap oksydowanych
Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki bedg magazynowane
w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio przed zgrzaniem.
Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia, podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.
Roboty dekarskie rozpoczyna sig od osadzenia dybli drewnianych, rynhakow i innego oprzyrzgdowania, a
takze od wstepnego wykonania obrébek detali dachowych (ogniomuréw, kominow, swietlikow itp.) z
zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowej. Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy
ukfada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy wiekszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi
na powodowang duzg masg mozliwos¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas grzewania). Minimalny
spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne
odprowadzenie wody. Z tego tez wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale
zaleca sie, aby tam gdzie jest to mozliwe przewidzie¢ wigksze spadki.
Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktérym bedzie zgrzewana, a nastepnie po
przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przypieciu zwinaé jg z dwéch koricow
srodka. Miejsca zaktaddw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym taczona bedzie rozwijana rolka)
nalezy podgrzac palnikiem i przeciggng¢ szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu
(12 -15cm)
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podioza oraz spodniej warstwy papy az
do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i réwnomiernym rozwijaniem rolki.
Pracownik wykonuje t¢ czynnos¢, cofajac sie przed rozwijang rolkg. Miarg jakosci zgrzewu jest wyplyw
masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej diugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyplyw nie pojawi sie
samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisngé¢ zakfad, uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka.
Site docisku rolki do papy nalezy tak dobrag, aby pojawit sie wyplyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr
lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyplyw
masy. Brak wyptywu masy asfaltowej Swiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.
Arkusze papy nalezy {gczyc¢ ze sobg na zaktady:

- podiuzny 8 cm

- poprzeczny 12-15 cm
zakiady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem najczesciej
wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscia. Po utozeniu
kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzié¢ prawidiowo$¢ wykonania zgrzewédw. Miejsca zle zgrzane
nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy asfaltowej mozna
posypac posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu.
W poszczegbinych warstwach arkusze papy powinny byé przesuniete wzgledem siebie tak aby zaktady
zardwno podiuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaly sig. Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca
sig przyciecie naroznikow ukiadanych paséw papy lezgcych na spodzie zaktadu pod katem 45°

Obrébki blacharskie:

Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej powinny byé dostosowane do wielkosci pochylenia
potaci dachowych oraz do grubosci $cian — winny by¢ odpowiednio szerokie.

W pokryciach dachowych z blachy obrdbki blacharskie mogg by¢ wklejane miedzy warstwami papy przy
pochyleniu pofaci dachowej wigkszym lub réwnym 10%. Przy pochyleniu mniejszym niz 10% obrobki
uktada¢ na wierzchu dachu.

Przy potgczeniach pokrycia z blachy z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu elementami
powinny by¢ zastosowane obrébki dwuczesciowe.,

Scianki i ich styk z pokryciem z blachy nalezy zabezpieczy¢ obrobkami blacharskimi tak, aby byta
zachowana dylatacja obwodowa.

Rynny dachowe i rury spustowe:

Rynny i rury PCV nalezy faczy¢ wg zalecen producenta.

Kazde zatamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych.

Odlegtosé miedzy uchwytami powinna wynosi¢ 50-80mm

Uchwyty nalezy mocowac dwoma gwozdziami budowlanymi do desek okapowych. Uchwyty powinny byé
wpuszczane w podtoze na gtebokosé réwng grubosci ptaskownika metalowego.

Gdy rynna umieszczona jest na gzymsie, zaleca sig opiera¢ jg na podstawach wykonanych z blachy.
Podstawki nalezy ustawiac na obrébce blaszanej gzymsu, mocujgc za pomocg szpilek blacharskich oraz
oblutowania.

Spadki rynien powinny by¢ nie mniejsze niz 0,5%.
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Zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10mm nizej w stosunku do brzegu wewnetrznego.
Brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25mm nizej w stosunku do
linii stanowiacej przedtuzenie potaci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdine zasady kontroli jako$ci rob6t podano ST 00.00.00 ,, Wymagania ogélne ” pkt.6
6.2. Badania w czasie wykonywania robot
6.2.1 Czestotliwos¢ oraz zakres badar robot dekarsko blacharskich powinien byé zgodny z PN-B-
10245:1979 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze oraz PN-B-10240:1980 Papowe pokrycie dachowe przy odbiorze
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
W szczegélnosci powinna by¢ oceniana :

- sprawdzenie zabezpieczenia dachowego (obrébek) przy kominach, murach wywietrzakach, wytazach,

itp.

- sprawdzenie rynien w zakresie wymiaréw, rozstawow oraz spadku i szczelnosci

- sprawdzenie rur spustowych w zakresie rozstawu, mocowania ich, spionowania i prostoliniowosci
Odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno przekracza¢ 20 mm przy dtugosci rury do 10 m i 30 mm
przy dtugosci rury wigkszej niz 10 m. Odchylenia rur spustowych od linii prostej mierzone na diugosci 2 m
nie powinny przekracza¢ 3 mm.
Rury z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢ taczone w zaktadach pionowych na rgbek pojedynczy
lezacy, a w zaktadach poziomych — na zaktad o szerokoséci 40 mm i lutowane na catej diugosci zakiadow.
Spadki rynien nie powinny by¢ mniejsze niz 0,2 %.
Najwigksza diugos¢ rynny nie moze przekracza¢ 20 m, liczac odlegios¢ miedzy sasiednimi rurami
spustowymi.
6.2.2. Warunki badan materiatow malarskich i innych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét podano ST 00.00.00 , Wymagania ogdine * pkt.7

7.2. Jednostka i zasada obmiarowania

Powierzchnig roboét dekarsko blacharskich oblicz sie w metrach kwadratowych

Diugosci rynien i rur spustowych w metrach biezgcych

7.3 Wielkosci obmiarowe rob6t dekarsko blacharskich okresla sie na podstawie dokumentaciji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robdt podano ST 00.00.00 , Wymagania ogolne " pkt.8

8.2. Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét.

8.3. Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania ( z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST daty pozytywne
wyniki.

8.4. Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-B-10245:1979 Roboty blacharskie budowlane z blachy
stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze oraz PN-B-10240:1980
Papowe pokrycie dachowe przy odbiorze. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega :

zgodnosc¢ z dokumentacijg techniczng ,

rodzaj zastosowanych materiatow,

prawidtowo$¢ pokrycia

prawidtowo$¢ wykonania obrobek i elementéw odwodnienia
jakosé i wyglad

. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano ST 00.00.00 , Wymagania ogdine " pkt.9
8.2. Podstawg rozliczenia finansowego, bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajgcym.

10.1. Normy
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PN-B-10245:1979 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze

PN-B-10240:1980 Papowe pokrycie dachowe przy odbiorze

PN-B-94701:1999 Dachy-uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-B-94702:1999 Dachy-uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane, oraz ocynkowane i powlekane.

PH-81/H-92900 Cynk. Blachy.

Nalezy stosowac przepisy zgodnie z wymaganiami ogéinymi ST.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych -Arkady 1989

UWAGA :

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogo6w okreslonych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktéry zostal znowelizowany obliguje wykonawce do stosowania jego aktualnej
tresci.
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