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ST 02 ROBOTY ZABEZPIECZAJACE

1. wsTeP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zabezpieczajgcych dla inwestyciji
PROJEKT ROBOT NAPRAWCZYCH NIEPRAWIDLOWOSCI | NIEZGODNOSCI DOTYCZACYCH
INSTALACJI KONTROLI ROZPRZESTRZENIANIA DYMU | CIEPLA | INSTALACJI
WENTYLACJI MECHANICZNEJ BYTOWEJ ORAZ DOPOSAZENIA INSTALACJI
WENTYLACYJNEJ W ELEMENTY AUTOMATYKI UMOZLIWIAJACEJ STREFOWA
REGULACJE WENTYLACJI BYTOWEJ W BUDYNKU LUBUSKIEGO URZEDU
WOJEWODZKIEGO W GORZOWIE WIELKOPOLSKIM UL. JAGIELLONCZYKA 8.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie

454 00 000-1 obiektéw budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki

454 20 000-7 budowlanej oraz roboty ciesielskie.
454 21 000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej.
454 21 141-4 Instalowanie przegrod.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okresdlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowa,

konstrukcja - uporzgdkowany zespot potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.

1.4. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynno$ci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie pytoszczelnych Scian dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych
na ruszcie stalowym (dopuszcza sie takze wykonanie obudowy z innego materiatu), do ktérych
wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych:

Zabezpieczenie podtog tekturg falistg

Zabezpieczenie podtog folig

Zabezpieczenie drzwi i innych elementéw Sciennych folig

Tymczasowe wydzielenie miejsca pracy - budowa, rozbiérka (ewentualne wykorzystanie na

mnych pietrach lub utylizacja) po zakonczeniu prac:
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (suche tynki gipsowe) pojedyncze na Scianach na
rusztach
Konstrukcje rusztdw pod oktadziny z ptyt gipsowych z listew drewnianych na $cianach

o Rozbidrka scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych na szkielecie pojedynczym przy
powierzchni rozbiorki ponad 5 m2 - oktadzina pojedyncza

» Usuniecie i wywiezienie z budynku gruzu
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1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w
~Wymaganiach ogoélnych” pkt. 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
0ogolne” pkt. 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Plyty gipsowo- kartonowe

Ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, (GK). Gipsowy rdzen ptyt zostat zaimpregnowany srodkami
redukujgcymi wchtanianie wilgoci.

Listwy drewniane

Do wykonania rusztéw Scian powinny by¢ stosowane taty drewniane 5x5cm z drewna kl. C30

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
— fgczniki wzdiuzne,
— uchwyty bezposrednie diugie,
— uchwyty bezposrednie krétkie,
— koftki rozporowe plastikowe, metalowe,
— koftki szybkiego montazu,

— koftki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow
stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
— tasmy spoinowe: — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obowodowych,
— uszczelki obwodowe:

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikow miedzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samogwintujgce.

Folia
Folia polietylenowa budowlana ostonowa, gr.0,12-0,20mm

Tektura
Tektura falista

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa przy uzyciu elektronarzedzii drobnego sprzetu
budowlanego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i Srodowisko wykonywanych robat.
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogdlnych” pkt. 3.3 specyfikac;ji
techniczne;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt. 5 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty
polegajgce na rozbiorce istniejgcych elementéw stropu podwieszanego i instalacji, pozwalajgce na
budowe $cianki oddzielajgcej roboty od uzytkowanego budynku do stropu, w sposob szczelny.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3 Montaz scian z ptyt gipsowo-kartonowych

Ruszt stanowigcy podtoze dla plyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw dolnej
stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gérnej, czyli warstwy gtéwne;j.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosne;j.

Ruszt drewniany pod oktadziny gipsowo-kartonowe wykonac :

— przy uzyciu listew drewnianych 5x5 do budowy $cian dziatlowych, bez kontaktu z ostaniang
Sciang,
Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.
— dlaptytogr. 12,56 mm — 600 mm
Piyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.

Elementami fgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podiozem (ze Sciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastycznag.

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwosé ta moze zostaé jeszcze
podwyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumigce
przegrody w sposéb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu
ttumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a piytg
gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

— styki krawedzi podiuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

— przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraly sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé mocowana petna ilos¢ piyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu znalazly sie odciete kawatki ptyt o
szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu mna by¢ dwuwarstwowa,
to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy,
przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
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metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg spetniaé warunek posiadania zabezpieczenia
antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna przekraczaé¢ 100 cm, a
ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na Scianki dziatlowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagajg
tego warunki ogniowe, stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 mm.
W przypadku warunkéw o duzej wilgotnosci nalezy stosowac ptyty wodoodporne gr 12,5 mm. Piyty
gipsowo-kartonowe mogg by¢é mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,
— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych

Grubos¢ plyty w mm Kierunek mocowania Dopuszczalna_ rozp |eto§c migdzy
elementami noSnymi w mm
6.5 Poprzeczny 420
' Podtuzny 320
125 Poprzeczny 500
’ podtuzny 420

Montaz drzwi
W $cianach nalezy zamontowaé tymczasowe drzwi (rama z fat drewnianych 5x5cm, obita piytg
gipsowo kartonowag, zawiasy 3 szt, klamka obustronna)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosé oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Inspektor Nadzoru.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegoélnosci powinny dotyczy¢ szczelnosci wykonanego
oddzielenia, jego statecznosci, uzytecznosci, powierzchni.

Ze wzgledu na tymczasowos¢ wydzielenia nie bedg sprawdzane inne parametry dotyczace jakosci jak
dla $cian g-k.

Wykonanie $ciany wydzielenia podlega odbiorowi przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dotyczgce obmiaru robét podano w umowie z Wykonawcg

8.0DBIOR ROBOT

Ogdlne zasady dotyczgce odbioru robét podano w w OST ,Wymagania ogélne” .

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w umowie z Wykonawca
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8. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-19401:1996 Piyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

PN-EN 13963:2008 Materiaty tgczgcego ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody
badan.

PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla segmentéw z ptyt gipsowo —
kartonowych — Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14209:2006 Wstepnie formowane gzymsy z ptyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan.

PN-EN14566:2008 taczniki mechaniczne do systemoéw plyt gipsowo-kartonowych -- Definicje,
wymagania i metody badan

PN-EN 10162:2005 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia -
Ksztattowniki typu U na szkielety scian dzialowych

PN-EN10162:2005 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia -
Ksztattowniki typu C na szkielety scian dziatowych

PN-EN10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciggly
do obrébki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym.

PN-EN ISO 3506-4:2005 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali

nierdzewnej -- Czes¢ 4: Wkrety samogwintujgce PN-|B-32250 Woda
do celow budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne -- Piaski do zapraw budowlanych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+10162%3A2005
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http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490672&page=1
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