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ST 03 OGNIOCHRONNA ZABUDOWA SZACHTOW i OBUDOWA
PRZEWODOW WENTYLACYJNYCH

1. wsTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru systemoéw ogniochronnej zabudowy szachtéw dla
PROJEKT ROBOT NAPRAWCZYCH NIEPRAWIDLOWOSCI | NIEZGODNOSCI DOTYCZACYCH
INSTALACJI KONTROLI ROZPRZESTRZENIANIA DYMU | CIEPLA | INSTALACJI
WENTYLACJI MECHANICZNEJ BYTOWEJ ORAZ DOPOSAZENIA INSTALACJI
WENTYLACYJNEJ W ELEMENTY AUTOMATYKI UMOZLIWIAJACEJ STREFOWA
REGULACJE WENTYLACJI BYTOWEJ W BUDYNKU LUBUSKIEGO URZEDU
WOJEWODZKIEGO W GORZOWIE WIELKOPOLSKIM UL. JAGIELLONCZYKA 8.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie

454 00 000-1 obiektéw budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki

454 20 000-7 budowlanej oraz roboty ciesielskie.
454 21 000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej.
454 21 141-4 Instalowanie przegréd.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
Do wykonania:
- lzolacja kanatéw wentylacyjnych o przekroju prostokatnym wetng mineralng systemu CONLIT
PLUS gr 60mm do wykonywania jednowarstwowych zabezpieczenh ogniochronnych
- Budowa i obudowa przewoddéw wentylacyjnych i budowa przewodéw w szachtach z ptyt
ogniochronnych silikatowo-cementowych gr. 50mm, odpornos$é ogniowa EIS 120
- Obudowa elementéw konstrukcji ptytami silikatowo-cementowymi gr. 50mm i wetng mineralng
gr. 100mm

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem okfadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektowg i Aprobatami producentéw wyrobdw,
konstrukcja - uporzgdkowany zespot potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robdt, ich zgodnosé z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano
w ,Wymaganiach ogdélnych” pkt. 2 ogdlnej specyfikacji techniczne;.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST ,Wymagania
ogolne” pkt. 3.1.
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2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét

Plyty silikatowo-cementowe

Ptyty silikatowo — cementowe PROMATECT L500 gr. 50 mm o wym. 1200x2500mm, (lub réwnowazne)
Ptyty silikatowo — cementowe PROMATECT H gr. 20 mm o wym. 1200x2500mm, (lub réwnowazne)
Dopuszczalna jest inna technologia ptyt ogniochronnych, gwarantujgca uzyskanie parametru EIS 120,
co moze by¢ potwierdzone odpowiednimi dokumentami producenta systemu.

Wetna mineralna

Wetna mineralna systemu CONLIT PLUS gr. 60mm

Dopuszczalna jest inna technologia izolacji ogniochronnej wetng, gwarantujgca uzyskanie parametru
EIS 120, co moze by¢ potwierdzone odpowiednimi dokumentami producenta systemu.

Wetna mineralna gr. 100mm oraz wetna mineralna do wykonania przejs¢ ppoz w scianach szachtu

Klej wytwarzany na bazie szklta wodnego

Klej PROMAT K 84 wytwarzany na bazie szkfa wodnego (lub réwnowazny)

Masa ogniochronna

Masa ogniochronna o nazwie handlowej PROMASTOP E (lub rownowazna)

Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ptyt silikatowo — cementowych z podiozem i miedzy soba:
— Zszywki systemowe, wkrety i gwozdzie,
— stalowe prety gwintowane z nakretkami,
— ksztaltowniki stalowe (profile) do podwieszania przewodéw,
— kofki rozporowe, metalowe,
— kofki szybkiego montazu, metalowe
— kotki wstrzeliwane

— szpilki do montazu wetny
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych wg
wymagan Aprobaty technicznej stosowanego wyrobu.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw zabudowy ogniochronnej zgodne z wykazem materiatow
pomocniczych dedykowanych do stosowanego systemu zabudowy, okreslonych w Aprobatach
technicznych.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Zabudowy z plyt silikatowo — cementowych oraz obudowy przewodoéw systemem CONLIT PLUS i wetng
nalezy wykonywa¢ przy uzyciu elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét, a uzywane akcesoria montazowe muszg by¢ zgodne z
wymaganiami Aprobaty techniczne;j.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogodlnych” pkt. 3.3 specyfikac;ji
technicznej.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogélnych” pkt. 5 ogdélnej
specyfikacji techniczne;j.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow ogniochronnej zabudowy szachtéw powinny by¢
zakohczone wszystkie roboty rozbiérkowe i naprawcze stropow, otworéow w stropach, scian i murow,
roboty pomiarowe prostoliniowosci $cian i otworéw na kondygnacjach powyzszych i ponizszych.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia i szachty powinny byé oczyszczone z gruzu
i odpadéw.

Pomieszczenia powinny by¢ o$wietlone, suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz przewodéw i obudéw z plyt silikatowo — cementowych

Wykona¢ $cisle zgodnie z aprobatg AT-15-3550/2016 oraz zapisami w Dokumentacji projektowej dla
Jednostkowego Zastosowania Wyrobu. Wykonane w szachtach przewody dwufunkcyjne (oddymiajgce
wielostrefowe i wywiewne wentylacji bytowej) wraz z wykonanymi odejsciami muszg zapewnic klase
odpornosci ogniowej EIS120.

Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo, poziomo, wzajemnie prostopadle, w sposdb szczelny, bez
luzéw i szczelin, w Scisle przewidziany kolejnoscig montazu sposob, umozliwiajgcy wykonanie trwatych
potaczen technologicznych

Elementami tgczacymi ptyty z podtozem (ze Sciang lub stropem) sg stalowe kotwy wyszczegdlnione
w Aprobacie technicznej, a do taczenia ptyt ze sobg klej, zszywki i wkrety oraz ksztattowniki stalowe
z elementami naroznikowymi z ww ptyt, zgodnie z Aprobatg i technologig wykonywania przewodow.

Kotwienie

Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi
muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestos¢ kotwienia elementéw
zabudowy musi by¢ zgodna z Aprobatg techniczng oraz Dokumentacjg projektowa.

Mocowanie ptyt silikatowo — cementowych

Ptyty silikatowo — cementowe mocowaé wg aprobaty AT-15-3550/2016 oraz Dokumentacji projektowe;.

Szpachlowanie spoin, uszczelnianie potaczen

Krawedzie ptyt silikatowo — cementowych uszczelnia¢ szczeliwem zgodnym z wymaganiami Aprobaty
technicznej, w sposéb opisany w dokumencie.

5.4. lzolacja kanatéw weing systemu CONLIT PLUS do EIS120

Izolacje oraz przej$cia przez przegrody, mocowania itd. wykonaé scisle zgodnie z aprobatg AT-15-
6856/2016.
Stosowac kanaty wentylacyjne ze wzmocnieniami zgodnie z ww. Aprobata.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdéine” pkt. 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Badania wykona¢ zgodnie z aprobatg AT-15-3550/2016 dla ptyt PROMATECT L500 wg systemu
PROMADUCT-500 oraz zgodnie z aprobatg AT-15-6856/2016 dla systemu CONLIT PLUS.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Inzynier/Inspektor Nadzoru.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegdélnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnosc¢ i stan piyt,

— wystepowanie uszkodzen powioki i krawedzi ptyt

Wyniki badan powinny byé wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera/Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w_ST 00 i w umowie z Wykonawca

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace ptatnosci podano w_umowie z Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-N 03010:1983 Statystyczna Kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do kontroli
PN-EN 1363-1:2012 Badania odpornosci ogniowe;j instalacji uzytkowych. Cze$¢ 2: Przewody
wentylacyjne

PN-EN 1366-8:2006 Badania odpornosci ogniowej instalacji uzytkowych. Czes$¢ 8: Przewody
oddymiajgce

PN-EN 13501-3+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Czesé
3: Klasyfikacja na podstawie wynikoéw badan odpornosci ogniowej wyrobéw i elementéw stosowanych
w instalacjach uzytkowych w budynkach: ognioodpornych przewodéw wentylacyjnych

i przeciwpozarowych klap odcinajgcych

PN-EN 13501-4+A1:2010 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw. Czes¢
4 Klasyfikacja na podstawie wynikéw badan odpornosci ogniowej elementéw systeméw kontroli
rozprzestrzeniania sie dymu

PN-EN 15882-1:2012 Rozszerzone zastosowanie wynikéw badan odpornosci ogniowej instalaciji
uzytkowej. Czes¢ 1: Przewody wentylacyjne

AT-15-3656/2010 Masa ogniochronna do uszczelnienia przejs¢ instalacyjnych, szczelin i dylatac;i
AT-15-4968/2013 Masa ogniochronna do uszczelnienia przejs¢ instalacyjnych oraz ztgczy liniowych
AT-15-3550/2016 Zestaw wyrobéw do wykonania samonosnych przewodéw wentylacyjnych,
klimatyzacyjnych, obudowy ochniochronnej stalowych przewodéw wentylacyjnych oraz
wielostrefowych przewoddéw oddymiajacych

PN-EN10327:2006 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowych powlekane ogniowo w sposob ciggly
do obrébki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym.
PN-EN ISO 3506-4:2005 Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali
nierdzewnej -- Czesc¢ 4: Wkrety samogwintujgce PN-|B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne -- Piaski do zapraw budowlanych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosSci.

PN-EN 12101-2 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta — Czes¢ 2: Wymagania techniczne
dotyczace klap dymowych,

PN-EN 12101-6 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta — Czes¢ 6: Wymagania techniczne
dotyczace systemdw réznicowania cisnien — Zestawy urzadzen,

PN-EN 12101-7 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta — Czes¢ 7: Odcinki przewodéw
wentylacji pozarowej,

PN-EN 12101-8 Systemy kontroli rozprzestrzeniania dymu i ciepta — Czes$¢ 8: Klapy odcinajgce w
systemach wentylacji pozarowej,



http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490672&page=1
http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+13139%3A2003

