ST 07 SUFITY PODWIESZONE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru sufitébw podwieszonych w ramach kontraktu:
PROJEKT ROBOT NAPRAWCZYCH NIEPRAWIDLOWOSCI | NIEZGODNOSCI
DOTYCZACYCH INSTALACJI KONTROLI ROZPRZESTRZENIANIA DYMU | CIEPLA
I INSTALACJI WENTYLACJI MECHANICZNEJ BYTOWEJ
ORAZ DOPOSAZENIA INSTALACJI WENTYLACYJNEJ W ELEMENTY AUTOMATYKI
UMOZLIWIAJACEJ STREFOWA REGULACJE WENTYLACJI BYTOWEJ
W BUDYNKU LUBUSKIEGO URZEDU WOJEWODZKIEGO
W GORZOWIE WIELKOPOLSKIM UL. JAGIELLONCZYKA 8.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty wykonczeniowe w zakresie

45400000-1 obiektow budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki

45420000-0 budowlanej oraz roboty ciesielskie

45421000-0 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okredlenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

konstrukcja —_uporzadkowany zespdt potgczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywno$ci.

Sufit podwieszony — sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajgcy miejsca
dla instalaciji.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt dekoracyjnych i dzwiekochtonnych
stanowigcych poszycie konstrukgji sufitéw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki
sufitdw, do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w ,Wymaganiach
0golnych” pkt.2

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania
0golne” pkt. 3.1.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania roboét

Sufit systemowy podwieszany 60x60cm
Sufity podwieszone - rozbieralne:
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W korytarzach i pomieszczeniach w otoczeniu miejsc wykonywania robét rozbiérkowych, instalacyjnych
i odtworzeniowych, wykonac¢ poprzez odtworzenie z elementéw wczesniej zdemontowanych sufit
podwieszony, rozbieralny, modutowy (60x60cm).

Stosowac wypetnienie ptytami o podwyzszonej izolacyjnosci akustycznej, szkielet aluminiowy, kolor
i system identyczny do zastosowanego w obiekcie, biaty, konstrukcja widoczna.

Sktadowe systemu:
- Profil gtéwny
—  Profil poprzeczny
—  Profil dystansowy
— Zatyczka- Na tgczenie Profil gtéwny/ Profil dystansowy
— Mocowanie scienne profilu dystansowego
— Mocowanie scienne profilu T
— Sprezynujaca blaszka dystansowa
— Wieszak regulowany
— Uchwyt do wieszaka regulowanego
— Klips krawedziowy
— Katownik przyscienny

Akcesoria stalowe

Akcesoria stalowe stuzg do fgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
— {gczniki wzdtuzne,
— uchwyty bezposrednie diugie,
— uchwyty bezposrednie krétkie,
— wieszaki kotwowe,
— wieszaki dwuhakowe,
— wieszaki sprezynkowe,
— prety wieszakowe o dtugosciach 125, 250, 500, mm
— kotki rozporowe metalowe,
— kotki szybkiego montazu, metalowe,

— kotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw
stalowych .

Wkrety

Do mocowania ksztattownikdw nosnych, taczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz mocowania profili
w uchwytach powinny by¢ stosowane:

wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm, @ 3,5 mm x 35 mm,
blachowkrety samowiercgce @ 3,5 mm x 25 mm, @ 3,5 mm x 35 mm,
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ,Wymaganiach ogdinych” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Sprzet do montazu rusztu i ptyt — pity i pilarki do docinania ksztattownikéw i ptyt, miary zwijane lub
sktadane, wiertarki i wkretarki do mocowania rusztu i ptyt, poziomnice laserowe, trasery laserowe,
Do kontroli jakosci wykonania robét — taty 2 m do sprawdzania réwnos$ci powierzchni, poziomnice.
Wydajnosci i ilosci sprzetu powinny by¢ tak dobrane, zeby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie
z technologig, wymogami jakosci montazu i terminami ustalonymi w harmonogramie rzeczowym.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
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Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogodinych” pkt. 3.3 ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymaganiach ogélnych” pkt. 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania systeméw sufitbw podwieszanych powinny by¢ zakohczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, préby, uruchomienia, rozruchy instalacji i
systemoéw, roboty odtworzeniowe, wszelkie zamurowane przebicia i bruzdy, przejscia instalacyjne i
zabezpieczenia p-poz, wszelkie roboty wymagajgce wczesniejszego odbioru czesciowego
zastanianego wykonywanym sufitem.

Prébki materiatu:

Przed realizacjg zamowienia Wykonawca powinien dostarczy¢ reprezentatywne probki elementow
rusztu i ptyt sufitowych wszystkich typéw. Po realizacji zamowienia nalezy upewni¢ sie, ze dostarczone
materiaty odpowiadajg probkom. Dostarczy¢ wycinki z katalogu, prébki i obliczenia konstrukcyjne dla
elementow rusztu metalowego wspierajgcego sufity z piyt

Warunki montazu:

— pomieszczenia przeznaczone do przechowywania i instalacji sufitdw podwieszonych muszg
by¢ czyste, suche i dobrze wietrzone oraz wolne od nadmiernych i/lub nagtych zmian
temperatury i wilgotnosci.

— dostawa materiatow i instalacja sufitow podwieszanych wymaga obopdinej zgody Gtéwnego
Wykonawcy oraz Podwykonawcéw sufitdw w zakresie odpowiedniosci warunkéw montazu.

Wietrzenie:

Przed zamocowaniem przechowa¢ materialy wrazliwe na wilgo¢, takie jak ptyty sufitowe oraz co
najmniej 48 godzin w warunkach podobnych do tych, jaki bedg przewazaty po oddaniu budynku do
eksploatacji. Zapewni¢ swobodny przeptyw powietrza we wszystkich pomieszczeniach.

Koordynacja z innymi pracami:
Podwykonawca sufitbw musi wspoétdziata¢ z gldbwnym wykonawca i innymi wykonawcami w celu
zapewnienia:

— jednoczesne prace w tych samych przestrzeniach (Scianki dziatowe, bariery ogniowe, malowanie
itp.) znajdujg sie w réoznym stopniu wykonczenia muszg umozliwi¢ montaz sufitu bez mozliwosci
jego uszkodzenia lub znieksztatcenia.

— nalezy upewni¢ sie, ze punkty charakterystyczne, wokdt ktérych montowanych bedzie sufit sg
prawidtowe i znajdujg sie w odpowiedniej pozycji w odniesieniu do rusztu sufitu.

— nalezy sprawdzi¢, czy wieszaki nie kolidujg z instalacjami itp. Oraz sg zainstalowane pionowo. Tam
gdzie przegrody uniemozliwiajg montaz, upewni¢ sie, ze wieszaki sg stezone w stopniu
uniemozliwiajgcym przesuniecie boczne lub zapewnié sztywne konstrukcje w poprzek przeszkod.

— upewni¢ sie, ze instalacje integrowane z sufitem sg doktadnie ustawione, odpowiednio
podtrzymywane i ustawione w pionie i poziomie w stosunku do sufitu i systemu podwieszania.

5.3. Montaz

Ogodlne zalecenia:

— Przenosi¢, przechowywa¢ i mocowaé materiaty i akcesoria sufitu podwieszonego zgodnie
z zaleceniami producenta. Zapewni¢ zgodno$¢ z rysunkami i wymaganiami projektu.

— Elementy rusztu nalezy mocowa¢ doktadnie w celu otrzymania poziomych sufitéw wolnych od
pofalowan i znieksztatcen.

— Ruszt mocowac¢ sztywno dodatkowymi stezeniami i usztywnieniami wedtug potrzeb przy klapach
rewizyjnych, przeponach stropowych itp. W celu otrzymania stabilnego sufitu odpornego na ruchy
spowodowane wiatrem oraz inne wymienione w projekcie obcigzenia i naciski.

Ochrona:
Nalezy upewnic¢ sie, ze:

— Zadna cze$é systemu podwieszenia nie bedzie poddana obcigzeniem, dla ktérych nie zostata
zaprojektowana, tgcznie z obcigzeniami bocznymi od drabin, rusztowan itp.
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— Materialy sufitu nalezy przenosi¢ ostrozne, utrzymywaé w czystosci i odpowiednio wymieniaé przy
uzyciu metod zalecanych przez producenta (czystych rekawic, narzedzi itp. Wedtug wymagan
producenta).

Uktadanie:

Jezeli nie wskazano inaczej, uktadac¢ sufity zapewniajgc:

— Plyty sufitowe — w krawedziach pomieszczen nigdy nie bedg miaty mniej niz potowa dtugosci lub
szerokosci plyty. Ustawié¢ ruszt tak, aby odpowiadat rozmiarom ptyt sufitowych biorgc pod uwage
dozwolone odchylenie od rozmiaréw nominalnych.

— Wszystkie linie i fugi majg by¢ proste i rownolegte do $cian, jesli nie wskazano inaczej. Tam, gdzie
otaczajgce $ciany lub inne elementy i cechy budynku, do ktérych odnoszg sie sufity podwieszone,
nie sg prostokatne, rownolegte lub poziome, uzyskac instrukcje dotyczgce uktadania.

5.4. Sufity podwieszone

Montaz:

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow.

— Montaz sufitu nalezy przeprowadzac zgodnie z instrukcjg producenta systemu.

— Przed przystgpieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowacC konstrukcje sufitowg
(wsporczg). Montaz nalezy rozpoczgé od naniesienia poziomu sufitu za pomocg niwelatora
optycznego lub laserowego badz poziomicy wodnej. Nastepnie mocujemy profil przyscienny za
pomoca kotkdw rozporowych rozmieszczonych

— Rozmieszczenie profili noSnych wyznacza sie w module.
— Po roztrasowaniu profili nosnych nanosimy punkty mocowania wieszakéw
— Do mocowania wieszakéw uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania.

— Po zawieszeniu profili no$nych wpina sie profile poprzeczne dtugie. Nastepnie pomiedzy profile
poprzeczne dtugie wpina sie profile poprzeczne kroétkie. W ten sposéb otrzymujemy kratownice,
ktérg w 10% wypetniamy ptytami sufitowymi i poziomujemy.

— Piyty sufitowe wktadamy w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu uniknigcia zabrudzeh.

— Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie ptyty i wykonujemy docinki przy $cianach.
W celu dociecia plyty sufitowej, nalezy jg nadcigé od strony widocznej wzdtuz wymaganej linii za
pomocg noza monterskiego, nastepnie ztamac i przecig¢é nozem papier od strony spodniegj
(analogicznie jak dla plyty G-K).

— W przypadku ptyt z krawedzig zakrytg profile nosne nalezy po rozmieszczeniu spig¢ je za pomocg
specjalnych profili dystansowych zaktadanych od gory.. Ptyty wkladamy w konstrukcje wieszajgc je
na przyklejonych od spodu profilach metalowych wzdtuz dwéch rownolegtych krawedzi.

— Zaleca sie montaz profili nosnych réwnolegle do promieni $wiatta dziennego.

— taczenie profili nosnych nie powinno przebiegac w jedne;j linii.

— Przy niewielkich rozpietosciach mozliwe jest oparcie profili gtéwnych o profile przyscienne, bez
podwieszania do stropu, jezeli dopuszcza to instrukcja producenta systemu konstrukciji.

— Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia i podwieszania sufitu muszg posiadaé
zabezpieczenia antykorozyjne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST,Wymagania ogdlne” pkt 5.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwosc i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac
budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o
jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie
badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdélnosci powinny dotyczyé sprawdzenia materiatow:
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— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

— wymiary (zgodnie z tolerancjg),

— wilgotnosé i nasigkliwosc¢ ptyt sufitowych,

— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigecia piyt,

— wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementoéw stalowych.
Wyniki badan

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny byé wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczgce obmiaru podano w ST 00 i w umowie z Wykonawcg

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Oqgodlne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w 00 ST ,Wymagania ogolne” pkt. 7.

8.2. Odbiér podtozy

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.
Podioze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3. Zgodnosé z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty

pozytywny wynik.
8.4. Wymagania przy odbiorze

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz szczegdtowg specyfikacje technicznag.
Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych
dokumentdw, wynikéw badanh oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdét,

— szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robdét,

— dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru robét ulegajgcych zakryciu,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.4. oraz dokona¢ oceny wizualnej robét.

Roboty powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez

Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby
jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim wypadku nalezy przyjac
jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé niezgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w pkt. 5.4. i przedstawi¢ roboty ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, oraz nie ograniczajg
trwatosci sufitbw podwieszonych, Zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
kohAcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,
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— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest usungc
wadliwie wykonane roboty, wykonaé je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i Wykonawcy. Protokét
powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady dotyczace ptatnosci podano w ST 00 i w umowie z Wykonawca

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czes¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggty do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosSci i
zarzgdzania systemami zapewnienia jako$ci.




