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ST 02 ROBOTY ZABEZPIECZAJĄCE 

1. WSTĘP 

1.1.  Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania  
i odbioru robót zabezpieczających dla inwestycji  

PROJEKT ROBÓT NAPRAWCZYCH NIEPRAWIDŁOWOŚCI I NIEZGODNOŚCI DOTYCZĄCYCH 
INSTALACJI KONTROLI ROZPRZESTRZENIANIA DYMU I CIEPŁA I INSTALACJI 
WENTYLACJI MECHANICZNEJ BYTOWEJ ORAZ DOPOSAŻENIA INSTALACJI 

WENTYLACYJNEJ W ELEMENTY AUTOMATYKI UMOŻLIWIAJĄCEJ STREFOWĄ 
REGULACJĘ WENTYLACJI BYTOWEJ W BUDYNKU LUBUSKIEGO URZĘDU 

WOJEWÓDZKIEGO W GORZOWIE WIELKOPOLSKIM UL. JAGIELLOŃCZYKA 8. 

 
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV) 

Grupa Klasa Kategoria Opis 

454 00 000-1   
Roboty wykończeniowe w zakresie 
obiektów budowlanych. 

 454 20 000-7  
Roboty w zakresie zakładania stolarki 
budowlanej oraz roboty ciesielskie. 

  454 21 000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej. 

  454 21 141-4 Instalowanie przegród. 

 

1.2.  Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 

1.3.  Określenia podstawowe 

Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z 
obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego. 
roboty budowlane przy wykonywaniu okładzin z płyt - wszystkie prace budowlane związane z 
wykonywaniem okładzin z płyt zgodnie z dokumentacją projektową, 
konstrukcja - uporządkowany zespół połączonych części, zaprojektowany w celu zapewnienia 
określonego stopnia sztywności. 
 

1.4.  Zakres robót objętych SST 

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej obejmują wszystkie czynności 
umożliwiające i mające na celu wykonanie pyłoszczelnych ścian działowych z płyt gipsowo-kartonowych 
na ruszcie stalowym (dopuszcza się także wykonanie obudowy z innego materiału), do których 
wykonania zostały użyte materiały odpowiadające wymaganiom norm lub aprobat technicznych: 
 

• Zabezpieczenie podłóg tekturą falistą 
• Zabezpieczenie podłóg folią 
• Zabezpieczenie drzwi i innych elementów ściennych folią 
• Tymczasowe wydzielenie miejsca pracy - budowa, rozbiórka (ewentualne wykorzystanie na 

innych piętrach lub utylizacja) po zakończeniu prac: 
◦ Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych (suche tynki gipsowe) pojedyncze na ścianach na 

rusztach 
◦ Konstrukcje rusztów pod okładziny z płyt gipsowych z listew drewnianych na ścianach 
◦ Rozbiórka ścianek działowych z płyt gipsowo-kartonowych na szkielecie pojedynczym przy 

powierzchni rozbiórki ponad 5 m2 - okładzina pojedyncza 
• Usunięcie i wywiezienie z budynku gruzu 
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1.5.  Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w 
„Wymaganiach ogólnych” pkt. 2 ogólnej specyfikacji technicznej. 
 

2.  MATERIAŁY 

2.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST „Wymagania 
ogólne” pkt. 3.1. 
 

2.2.  Materiały potrzebne do wykonania robót 

Płyty gipsowo- kartonowe 

Płyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, (GK). Gipsowy rdzeń płyt został zaimpregnowany środkami 
redukującymi wchłanianie wilgoci. 

Listwy drewniane 

Do wykonania rusztów ścian powinny być stosowane łaty drewniane 5x5cm z drewna kl. C30 

Akcesoria stalowe 

służą do łączenia kształtowników konstrukcji nośnej z podłożem i między sobą: 

− łączniki wzdłużne, 

− uchwyty bezpośrednie długie, 

− uchwyty bezpośrednie krótkie, 

− kołki rozporowe plastikowe, metalowe, 

− kołki szybkiego montażu, 

− kołki wstrzeliwane. 
Wszystkie akcesoria powinny być wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagań jak dla kształtowników 
stalowych wg pkt. 2.3. 

Inne akcesoria 

Akcesoria stosowane do wykonania systemów suchej zabudowy: 

− taśmy spoinowe:  – do wzmacniania spoin między płytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin 
narożnych i obwodowych, 

− uszczelki obwodowe: 

Wkręty 

Do mocowania płyt gipsowo-kartonowych do kształtowników nośnych, łączenia kształtowników między 
sobą oraz mocowania profili w uchwytach powinny być stosowane - wkręty stalowe, blachowkręty 
samogwintujące. 
 
Folia 
Folia polietylenowa budowlana osłonowa, gr.0,12-0,20mm 
 
Tektura 
Tektura falista 
 

3.  SPRZĘT 

3.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 3.2. 
 

3.2.  Sprzęt do wykonywania robót 

Zabudowy z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywa przy użyciu elektronarzędzi i drobnego sprzętu 
budowlanego. Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje 
niekorzystnego wpływu na jakość i środowisko wykonywanych robót. 
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4.  TRANSPORT 

4.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt. 3.3 specyfikacji 
technicznej. 
 

5.  WYKONANIE ROBÓT 

5.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w „Wymaganiach ogólnych” pkt. 5 ogólnej 
specyfikacji technicznej. 
 

5.2.  Warunki przystąpienia do robót 

Przed przystąpieniem do wykonywania zabudowy powinny być zakończone wszystkie roboty 
polegające na rozbiórce istniejących elementów stropu podwieszanego i instalacji, pozwalające na 
budowę ścianki oddzielającej roboty od użytkowanego budynku  do stropu, w sposób szczelny.  
Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być oczyszczone z gruzu i odpadów. 
Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone. 
 
5.3 Montaż ścian z płyt gipsowo-kartonowych 

Ruszt stanowiący podłoże dla płyt gipsowo-kartonowych powinien składać się z dwóch warstw dolnej 
stanowiącej bezpośrednie podłoże dla płyt - czyli warstwy nośnej oraz górnej, czyli warstwy głównej. 
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy składający się tylko z warstwy nośnej. 
Ruszt drewniany pod okładziny gipsowo-kartonowe wykonać : 

− przy użyciu listew drewnianych 5x5 do budowy ścian działowych, bez kontaktu z osłanianą 
ścianą, 

Odległości pomiędzy listwami rusztu są uzależnione od grubości stosowanej na okładziny płyty. 

− dla płyt o gr. 12,5 mm – 600 mm 
Płyty montuje się ustawiając je pionowo. 
 
Elementami łączącymi kształtowniki konstrukcji rusztu z podłożem (ze ścianą lub stropem) są 
strzemiona blaszane typu montowane przez podkładkę elastyczną. 
Tego typu połączenie rusztu z podłożem, jest połączeniem elastycznym, co przyczynia się do tłumienia 
wszelkiego rodzaju dźwięków przenoszonych przez przegrodę. Właściwość ta może zostać jeszcze 
podwyższona przez położenie pod strzemiona podkładek z taśmy tłumiącej. Właściwości tłumiące 
przegrody w sposób zdecydowany podnosi też obecność wełny mineralnej. Podobnie zwiększeniu 
tłumienia sprzyja również obecność wolnej przestrzeni powietrznej między wełną mineralną a płytą 
gipsowo-kartonową. 

Tyczenie rozmieszczenia płyt 

− styki krawędzi podłużnych powinny być prostopadłe do płaszczyzny ściany z oknem 
(równoległe do kierunku naświetlania pomieszczenia) 

− przy wyborze podłużnego mocowania płyt do elementów nośnych rusztu konieczne jest, aby 
styki długich krawędzi płyt opierały się na tych elementach, 

− przy wyborze poprzecznego mocowania płyt w stosunku do elementów nośnych rusztu 
konieczne jest, aby styki krótszych krawędzi opierały się na tych elementach, 

− ponieważ rzadko się zdarza, aby w jednym rzędzie mogła być mocowana pełna ilość płyt, 
należy je tak rozmieścić, aby na krańcach rzędu znalazły się odcięte kawałki płyt o 
szerokości zbliżonej do połowy długości płyty, 

− styki poprzeczne płyt w dwu sąsiadujących rzędach powinny być przesunięte względem 
siebie o odległość zbliżoną do połowy długości płyty, 

− jeżeli z przyczyn ogniowych okładzina gipsowo-kartonowa sufitu mna być dwuwarstwowa, 
to drugą warstwę płyt należy mocować mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, 
przesuwając ją o jeden rozstaw między nośnymi elementami rusztu. 

Kotwienie rusztu 

W zależności od konstrukcji i rodzaju, z jakiego  wykonany jest okładzina, wybiera się odpowiedni rodzaj 
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kołkami rozporowymi plastikowymi, 
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metalowymi, kołkami wstrzeliwanymi muszą spełniać warunek posiadania zabezpieczenia 
antykorozyjnego. Gęstość kotwienia pionowych elementów rusztu nie powinna przekraczać 100 cm, a 
kształtowników stropowych i posadzkowych 125cm. 
 

Mocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu 

Na ścianki działowe stosuje się płyty gipsowo-kartonowe zwykłe o grubości 12,5 mm. Jeśli wymagają 
tego warunki ogniowe, stosuje się płyty o podwyższonej wytrzymałości ogniowej o grubości 12,5 mm. 
W przypadku warunków o dużej wilgotności należy stosować płyty wodoodporne gr 12,5 mm. Płyty 
gipsowo-kartonowe mogą być mocowane do elementów nośnych w dwojaki sposób: 

− mocowanie poprzeczne krawędziami dłuższymi płyt do kierunku ułożenia elementów 
nośnych rusztu, 

− mocowanie podłużne wzdłuż elementów nośnych rusztu płyt, ułożonych równolegle do nich 
dłuższymi krawędziami. 

Płyty gipsowo-kartonowe mocuje się do profili stalowych blachowkrętami. 

Kierunek mocowania płyt gipsowo-kartonowych 

 

Grubość płyty w mm Kierunek mocowania 
Dopuszczalna rozpiętość między 

elementami nośnymi w mm 

6,5 
Poprzeczny 420 

Podłużny 320 

12,5 
Poprzeczny 500 

podłużny 420 

 

Montaż drzwi 
W ścianach należy zamontować tymczasowe drzwi (rama z łat drewnianych 5x5cm, obita płytą 
gipsowo kartonową, zawiasy 3 szt, klamka obustronna) 
 
 

6.  KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1.  Wymagania ogólne 

Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt. 5. 
 

6.2.  Badania w czasie wykonywania robót 

Częstotliwość oraz zakres badań materiałów powinna być zgodna z normami. Dostarczone na plac 
budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady kontroli powinien ustalić 
Inspektor Nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby mają zaświadczenia o 
jakości wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych na podstawie 
badań doraźnych. 
Badania w czasie wykonywania robót w szczególności powinny dotyczyć szczelności wykonanego 
oddzielenia, jego stateczności, użyteczności, powierzchni. 
Ze względu na tymczasowość wydzielenia nie będą sprawdzane inne parametry dotyczące jakości jak 
dla ścian g-k. 
Wykonanie ściany wydzielenia podlega odbiorowi przez Inżyniera. 
 

7.  OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady dotyczące obmiaru robót podano w  umowie z Wykonawcą 

 
8.ODBIÓR ROBÓT 

Ogólne zasady dotyczące odbioru robót podano w w OST  „Wymagania ogólne” . 
 
9.PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady dotyczące płatności podano w  umowie z Wykonawcą 
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8.  PRZEPISY ZWIĄZANE 

PN-B-19401:1996     Płyty gipsowe dźwiękochłonne, dekoracyjne i wentylacyjne 

PN-EN 13963:2008 Materiały łączącego płyt gipsowo-kartonowych – Definicje, wymagania i metody 
badań. 

PN-EN 14195:2006 Elementy szkieletowej konstrukcji stalowej dla segmentów z płyt gipsowo – 
kartonowych – Definicje, wymagania i metody badań. 

PN-EN 14209:2006  Wstępnie formowane gzymsy z płyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, 
wymagania i metody badań.  

PN-EN14566:2008 Łączniki mechaniczne do systemów płyt gipsowo-kartonowych -- Definicje, 
wymagania i metody badań  

PN-EN 10162:2005 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte określonego przeznaczenia - 
Kształtowniki typu U na szkielety ścian działowych 

PN-EN10162:2005 Kształtowniki stalowe gięte na zimno otwarte określonego przeznaczenia - 
Kształtowniki typu C na szkielety ścian działowych 

PN-EN10327:2006  Taśmy i blachy ze stali niskowęglowych powlekane ogniowo w sposób ciągły 
do obróbki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy 

PN-EN ISO 7050:1999    Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym. 
PN-EN ISO 3506-4:2005 Własności mechaniczne części złącznych odpornych na korozję ze stali 

nierdzewnej -- Część 4: Wkręty samogwintujące PN-|B-32250 Woda 
do celów budowlanych. 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa mineralne -- Piaski do zapraw budowlanych 
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i 

zarządzania systemami zapewnienia jakości. 
 

http://www.narzedziownie.pl/?t=k&i=1147&n=15805
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=488265&page=1
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=555417&page=1
http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+10162%3A2005
http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+10162%3A2005
http://www.pkn.pl/?a=show&m=katalog&id=490672&page=1
http://www.pkn.pl/?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+13139%3A2003

