ST 08 WYKLADZINA OBIEKTOWA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét dla kontraktu:
PROJEKT ROBOT NAPRAWCZYCH NIEPRAWIDLOWOSCI | NIEZGODNOSCI
DOTYCZACYCH INSTALACJI KONTROLI ROZPRZESTRZENIANIA DYMU | CIEPLA
I INSTALACJI WENTYLACJI MECHANICZNEJ BYTOWEJ
ORAZ DOPOSAZENIA INSTALACJI WENTYLACYJNEJ W ELEMENTY AUTOMATYKI
UMOZLIWIAJACEJ STREFOWA REGULACJE WENTYLACJI BYTOWEJ
W BUDYNKU LUBUSKIEGO URZEDU WOJEWODZKIEGO
W GORZOWIE WIELKOPOLSKIM UL. JAGIELLONCZYKA 8.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zaméwier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtdg i $cian.
45432000-4 |Kfadzenie i wyktadanie podtog, Scian i tapetowanie Scian

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawa do udzielenie zaméwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:
— wykonaniem odtworzenia wyktadzin obiektowych tekstylnych z ptytek 60x60cm (jak istniejgce)
— wykonaniem odtworzenia wyktadzin obiektowych litych zgrzewanych (jak istniejgce).

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST pkt 3.1. ,Wymagania ogdine”

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

Wygtadzina identyczna jak na obiekcie posiadajgca wszelkie parametry, atesty jak wyktadzina istniejgca

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.2. Sprzet do
przygotowania i naktadania kleju — pojemniki i mieszadta mechaniczne niskoobrotowe do przygotowania
masy, zebate pace stalowe. Sprzet do uktadania wyktadziny — noze i nozyce do docinania ptytek i pasow
wyktadziny
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4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podane sg w OST ,Wymagania ogoélne” pkt. 3.3.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt.4.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonywania posadzki w obszarze roboczym powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
wpusty, przepusty itp. elementy oraz rozebrane tymczasowe oddzielenie terenu robot.
Wszelkie prace wykonczeniowe sufitébw i $cian powinny byé zakonczone, zamontowane majg byc¢
réwniez drzwi. Pomieszczenia powinny by¢ czyste i odpowiednio ogrzane.
Nalezy pozostawi¢ do wykonania tylko ostatnie koncowe malowanie.
Do uktadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu wykonania podtozy, ich odbiorze technicznym
i osiggnieciu przez podtoza wtasciwej wytrzymatosci i wilgotnosci, umozliwiajgcej rozpoczecie robot
posadzkowych.
Zgodnie z instrukcjg instalacji wyktadzin podioza betonowe muszg spetniaé nastepujgce warunki:
e czyste
» odpowiednio twarde i stabilne
« wymiarowo gtadkie
« permanentnie suche (maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ dla wyktadzin wynosi 3%
wagowo).
e czas od wykonania jastrychu cementowego powinien zgodny z wymaganiami
zastosowanego wyrobu budowlanego
— W przypadku nieréwnosci podtoza przekraczajgcych dopuszczalne, podczas
przygotowania podtoza pod wyktadziny uzywa sie mas wyréwnujgcych do
szpachlowania lokalnych nieréwnos$ci lub mas samopoziomujgcych do wyréwnania
catosci podtoza.
— Nie zastosowanie sie¢ do powyzszych wymagan spowoduje nieprawidtowosci
w instalacji wyktadziny, co w konsekwencji moze doprowadzi¢ do jej zniszczenia
i konieczno$ci ponownej instalaciji.
— W razie koniecznosci nalezy usung¢ z podtozy mleczko cementowe poprzez
Srutowanie lub szlifowanie.
— Po powyzszych pracach podtoze nalezy odkurzy¢é za pomocg odkurzacza
przemystowego i usung¢ wszelkie luzne czagstki.
— Powyzsze parametry podlegajg odbiorowi przed rozpoczeciem prac z wpisem do
dziennika budowy.
— Dla kazdego typu posadzki Wykonawca zobowigzany jest do Scistego
przestrzegania instrukcji producenta stosowanych materiatow.
— Nalezy zastosowa¢ wszelkie $rodki ostroznosci niezbedne do zapobiezenia
nadmiernym wahaniom temperatury, przeciggom, przewiewom.
— W lecie prace nie powinny by¢ wykonywane w temperaturze podtoza wiekszej niz
25°C. Unika¢ nalezy bezposredniego nastonecznienia wykonywanej i gotowej
podtogi. W razie koniecznosci wykonac zacienienie.

Wyktadzina dywanowa w ptytkach 60x60cm jak istniejgca oraz wyktadzina obiektowa lita zgrzewana

(jak istniejgca)

Do ukfadania wykfadzin obiektowych nadajg sie wszystkie podtoza betonowe o grubosci min. 5 cm
i wytrzymatosci (klasa B12 — B15), ktére sg ptaskie, mocne i wolne od peknie¢ oraz sg i pozostang
suche. Nakfadanie kleju odbywa sie z reguty przy wszystkich klejach nadajgcych sie do PCV przy uzyciu
zgbkowanej szpachli w ilosci okoto 400 - 450 g / m2. Jednoczesnie nalezy zwraca¢ uwage na zalecenia
producenta kleju. Ciggle nalezy kontrolowa¢ czy odwrotna strona wyktadziny jest dostatecznie pokryta
klejem. Zaleca sie stosowanie wodnych klejéw dyspersyjnych nie zawierajgcych rozpuszczalnikow.

Dla okreslenia zapotrzebowania na wyktadzine nalezy dokona¢ pomiaru szerokosci i dtugosci
potrzebnej wyktadziny. Przed obmiarem nalezy okresli¢ kierunek wykladania wyktadziny. Spoiny
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czotowe dopuszczalne sg tylko przy rulonach o dtugosci ponad 5m. Wyktadziny, ktére dochodzg do
otwordéw drzwiowych, nisz i tym podobnych, muszg pokry¢ te powierzchnie. Boczne otwory drzwiowe
i nisze mozna pokry¢ paskami wyktadziny. Odpowiedni sposdb przechowywania jest warunkiem
wstepnym zachowania wiasnos$ci technicznych wykfadzin obiektowych. Ptytki sktadowane sg z zasady
W pozycji stojgcej w pomieszczeniach o normalnej temperaturze.

Tylko rowno przyciete krawedzie wyktadziny gwarantujg czyste potgczenie. Pierwsza krawedz daje sie
obcig¢ bez wiekszego trudu przy uzyciu obcinaka do krawedzi wyktadziny. Drugg krawedz mozna
przycig¢ dwoma metodami:

- w matych pomieszczeniach - przed natozeniem kleju - lezacy pod spodem odcinek nacinany jest
nozem wzdtuz potozonego na nim juz przycietego odcinka. Odpadajgce paski mozna obcinaé
w przeciwnym kierunku za pomocg odpowiedniego ostrza hakowego;

- w duzych pomieszczeniach - po natozeniu kleju - lezgca na wierzchu krawedz odcinka nacinana jest
wzdiuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezgcego na kleju. Do nadcinania stosowany jest traser.
Przycinanie potgczenia nalezy wykonaé¢ w taki sposéb, aby pomiedzy krawedziami odcinkdw pozostata
szczelina. Ciecie wykonuje sie pionowo lub ukosnie, tak aby szczelina pozostata pusta, to znaczy aby
obie krawedzie odcinkéw nie stykaly sie ze sobg. Przy obcinaniu od czota nalezy uwzgledni¢ ewentualne
mozliwe zmiany wymiarow wykfadziny. Dlatego przy uktadaniu na styk diuzszych odcinkéw godnym
polecenia jest obcinanie stykéw dopiero po utozeniu odcinkéw na kleju.

Zasadniczo klei sie cate powierzchnie. Nalezy przestrzegac¢ przy tym zalecen producentow klejow.
Wybdr wtasciwego uzebienia i wymieniane odpowiednio czesto szpachle oraz doktadne wcieranie sg
nieodzownym elementami wiasciwego pokrywania klejem strony spodniej wyktadziny. Przed klejeniem
rulony nalezy odwing¢ a nastepnie na poditoge naktada sie klej. Potem w czasie zalecanym przez
producenta kleju wktada sie kolejno rulony do jeszcze otwartego (wilgotnego) tozyska pokrytego klejem
i nastepnie natychmiast wciera i walcuje.

Najpdzniejszy moment wcierania jest zalezny od temperatury pomieszczenia i wilgotnosci powietrza
oraz wsigkliwosci i wilgotnosci poditoza. W przypadku korytarzy wyktadanych wzdtuz rulony odwija sie
w poprzek.

Przy ukfadaniu wyktadziny nie moze dosta¢ sie pod nig powietrze; nalezy je usunaé z boku. Poste
miejsca, ktére odnajduje sie miotkiem przez wykfadzing, mozna nakiu¢ i wycisng¢ powietrze. Dla
rozprezenia wyktadziny konce czotowe zostajg rozwatkowane

Zgrzewanie spoin wyktadziny litej PCV klejem termoplastycznym, dedykowanym przez producenta
wyktadziny, w kolorze zgodnym z wykfadzing. Obrobka spoin narzedziami tngcymi na gtadko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt. 5 ,Wymagania ogdlne” ogdlnej
specyfikacji techniczne;j.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczgce obmiaru robét podano w ST 00 i w umowie z Wykonawcg

3. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot zwigzanych z wykonaniem wyktadzin podano
w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogdlne: pkt. 7
Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania robo6t wyzej wymienionych.
W wyniku odbioru nalezy:

— sporzgdzi¢ czesciowy protokét odbioru robét

— dokonac¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dotyczgce ptatnosci podano w ST 00 i w umowie z Wykonawca
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13318:2002 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Terminologia

PN-EN 13813:2003 Podkfady podiogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wiasciwosci i
wymagania

PN-EN 13892:2004 Metody badania materiatéw na podkfady podtogowe

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe -- Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z poli(chlorku winylu) -- Wymagania

PN-B-10150:1965 Posadzki z ptytek i wyktadzin z tworzyw sztucznych. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze




